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Zuni ersteunial nach d e r ~ ~  lcriege fand auf Initiative der 
-cIiweizer und der holliudischen ~laterialprufuiigs\erbSinde 
\\ ieder ein internationaler KongreW fur die Materialpriifungeii 
der Technik stntt, der VOII iiber 400 Teilnehniern aus 21 Staaten 
besuchi war. 

I)r. I1 o I s I , Direlitor dies Physikalischen Laboratoriunis der 
Philipslabrilien, Eindhoveu: ,,Uber Arbeiten msines Luboru- 
toriurns." 

H o 1 s t berichtet uber einige Merkwiirdigkeiten und Eigen- 
schafteii einer Reihe voii Metallen, die fur die GlCihlanipen ver- 
wendel werden. Das Wollrani zeichnet sich durch seinen hohen 
Schnielzpunkt und seine niedrige Daiiipfspannung aus. Bei den 
friiher verwandteii Kohlefadenlaiiipen tritt die Danipfspannung 
des Kohlenstoffs unangertehni aui, obwohl der Schiiiekpunkt 
des Kohlenatoffs hoher liegt. Die Verdaiiipfung des Kohlen- 
doffs hat zur Folge, da13 das Glas sich niit Kohlenstoff bedeckt 
und nach einiger Zeit infolge der Lichtabsorption unbrauchbar 
wird. Es ist schkver, e in  geeignetes Tiegelmaterial zu finden, 
in den1 das Wolfram uiiigt:schiiiolzen wcrden kann. Es kommen 
nur Platin oder Graphit in Frage, bei letzterern tritt Graphitie- 
rung  (!in, und das Wolfrain kann dann nicht mehr fur Gluh- 
Inmpeti verwendet werden. Dr. C o o 1 i d g e von der General 
Electric C'oiiipany in Anierika war der erste, der eine technische 
Xethode fur die Herstellung der Wolframgluhfaden entwickelte. 
Die Grundlage dieses Verfahrens besteht darin, daB das 
IVolfr~npuder  in einer hydraulischen Presse in Stiibe gepre5t 
wurdt!. Diese Stlbe wurden dann auf 14000 erhitzt; dadurch 
wurdt:n sie geniigend kohaerent, so da8 sie elektrisch auf 30000 
erhitzt werden konnten. Durch die Teniperatur wachsen die 
kleinvn Kristalle des Wolfrains zu groDen Kristallen zusanimen. 
Es wird danri ein Draht von 1 mm Querschnitt gezogen. Das 
Wolfram andert hierbei seine Eigenschaften; beim Ziehen durch 
besondere Maschinen, wobei die Drahte einen immer kleinereii 
Durchniesser erlialten, wird das Wolfram so fest, dat!, es durch 
einen Diaiiiantziehstein gezogen werden kann. Alle diese Ver- 
suche inussen bei hohen Temperaturen iiber 10000 durchgefuhrt 
werden. Heini Erhitzen auf 30000 wird das Pulver zu einer 
Iioliac!renien Miisse, die noch spriide ist. Durch das Recken in 
tier !vfaschine werden die Kristalle in der Streckrichtung ge- 
richtct. die urspriinglich grooen polyedrischen Kristalle werden 
1angc.r. 1)urch einen Diamantziehstein von 0,016 mm Ilurch- 
niesser wird dc:r Wolframstab von 40 ern Lange und 14 mm 
Dickt: zu eineni feinen Draht von 0,016 mm gezogen, seine 
Gesarntllrige betragt 400 km. Die Festigkeit des Drahtes 
steigt hierbei auf 415 kgimm, und ist zehnmal so groo als bei 
Eiseri, viernial grofier als bei Stahl. Der feste elastische Draht 
zeigl aber noch die u~iangenelime Eigenschaft, dai3 beim Er- 
hitzen in den elektrischen Lampen Rekristallisation auftritt. 
Man hat deshnlb das Bestreben dahiri gerichtet, Einkristalle 
zu erzeugen. l'ortr. verweist auf die diesbezuglichen Arbeiten 
bei I'intsc-h, Berlin, sowie die in Eindhoven in der Gluhlampen- 
fabrik von Philips durcbgefiihrten Arbeiten von Dr. v a n A r k e 1. 
Die Einkristallc rekristallisieren nicht mehr beim Erhitzen und 
zeigcn alle guien Eigenschaften des Wolframrnetalls. So konnte 
ein solcher Einkristall von 20 cin LInge w i d  6 iiim Dicke her- 
gesiellt werden. Durch rontgenoskopische IJntersuchungen 
suciit ninn den Vorgiingen naherzukomnikn. I)RS Auftreten 
audcrer Linien nach der Hitzebehandlung des Drahts kann 
entweder auf Rekristallisation der sehr feinen Kristalle oder 
auf das Auftrelen innerer Spannungen in den Kristallen zuriick- 
zufiihren seiii. Xach tlen in Eindhoven durchgefuhrten Unter- 
sucliungen liorii nit Vortr. zu der letzteren Annahme. Durch 
Verwendung von einer (:hromeisenlegierung konnen Glas und 
Metal1 sehr innig miteinander verbunden werden. 

Dr. D. T. L y 11 c h , Pittsburgh, Vizeprasident der Amerika- 
nisrhen Gesellsrhaft fur die Materialpriifungen der Tecknik: 
..Uher Materirrlpriiluny nls Anreiz 2ur Forschung." - Prof. 
A. M e 3 n a g  e r , Paris: .,Bruch fester Korper." - Prof. Dr. 

I?. K o r b e r , Direktor des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur C' 4 isen- 
forschung, Dusscldorf : ,,Das Problem der  Slreckgrenze." - 
Prof. Dr. W. R o s e n h a i n , Teddington: ,,l-'lnstische L)e?or- 
mation und Bruch von Metallen." 

Abteilung A:  Netalle. 
Dr.-lug. St. Ci a 11 i k ,  Budapest: ,,Stund der  E'ruge dsr 

hochwertiyen Uuustuhle." (Vorgetr. v. Dr. G. K e r e k g y a r t 0.j 
In Ungarn wurden unter Leitung des Vortr. ausfiihrliche 

Vergleichsversuche mit FluBeisen, zweierlei Carbonstahl und 
dreierlei Nickelstahl angestellt (1909-1910). Verwendung des 
Nickelstahls ist unnotig, wenn man mit der Festigkeit nicht 
iiber GO kg hinausgehen will. Nach dem Kriege beschaftigte 
man sich in Deutschland wieder stark niit dem hochwertigeii 
Stahl. Auch in Amerika ist der hochwertige Kohlenstoffstahl 
wieder in  den Vordergrund getreten. Ein Vergleich der 
Pestigkeitswerte der ungarischen Stahlsorten und des deutschen 
,,Stahls 48" zeigt, daD die Durchschnittsergebnisse fast gleich 
sind; die Streckgrenze des deutschen Materials lie@ etwas 
hoher. Im Jahre 1926 wurde vom ungarischen Ilandelsminister 
eine Koniniission entsandt, mit deren Leitung Dr. G B 11 i k 
betraut war. Diese hatte die PeststeIlung der erlaubbaren Be- 
anspruchungen in Briickenkonstruktionen zur Aufgabe. Auf 
Grund der Vorschllige des Verf. wurden provisorische Be- 
dingungen aufgestellt (49-58 kg Eruch, 29 FlieQgrenze, 20-1 8 
Dehnung). Eine neue Reihe von Versuchen (auch mit Silicium- 
stahl) wurde angestellt. Siliciumstahl iiberfliigelt hinsichtlich 
Grenze und Dehnung den Kohlenstoffstahl und kann auch in) 
gewohnlichen Martinofen hergestellt werden. Die Deutsche 
Reichsbahn hat aus diesem Siliciumstahl funf Bruckenkonstruk- 
tionen ini Jahre 1926 hersiellen lassen und hat auch vorlaufige 
Vorschriften fur  Eisenbahnbauwerke aus Siliciumstahl h e r a w  
gegeben. Es scheint der Siliciumstahl als Material von besseren 
Eigenschaften als Kohlenstoffstahl und als Material mit haherer 
Streckgrenze wirtschaftlich zu sein. Siliciunistahl wird wahr- 
scheinlich den I(ohlenstoffstah1 verdrlngen." 

I. A. M a t h e w s ,  New York: ,,Korrosionswiderstandip 
Stiihle." (Vorgeiragen von B a i n.) 

Vortr. unterschcidet zwischen Stiihlen, die durch die Warme- 
behandlung harter werden, und solchen, die weicher werden. 
Die Vorbehandlung des Materials beeinfluijt die Eigenschaften 
sehr stark; so a i r d  z. B. beim Walzen die Auijenseite des 
Materials weicher, die Innenseite hart. Zu den hartbaren, 
nichtrostenden StHhlen gehoren das sog. Stainless-Iron und 
die Eisen-Chrom-Legierungen. Bei Dampfkesseln, wo gute 
mechanische Eigenschaften mit Korrosionswiderstandsfahigkeit 
verbunden verlangt werden, ist das Stainless-Iron besonders 
geeignet. Fur viele Zwecke ist keine Wariiievorbehandlung 
des Materials crforderlich, aber sie ist imiiier empfehlenswert. 
Piir Fllle, in denen Material gro8erer Hiirie gefordert wird, 
verwendet man korrosionsfeste Stlhle init 0,3 bis 0,4% Kohlen- 
stoff, die keine Hartung eriordern, deren Widerstaudsfahigkeil 
nur  auf den1 gelosien Kohlenstoff gegriindet ist. Sehr gute 
Ergebnisse erzielt man mit Chromstahl niit 12% Chrom und 
0,4% Kohlenstof€. Geringe Zusatze von Silicium, Nickel, 
Wolfram, Molybdiin beeinflussen die Eigenschaften, insbesondere 
sind sie fur die elektrische Widerstandsfahigkeit sehr geeignet. 
Vortr. bespricht dann die nicht hartbaren Legierungen, so einen 
Nickelstahl mit 25--30% Nickel, der  gegen heil3e Salpetersaure 
widerstandsfahig ist, sowie einen C'hronistahl mit 6--13%. 1st 
eine grol3ere Hlr te  erforderlich, sowie Widerstandsfahigkeit 
gegen Salpetersaure und chemische Einfliisse, dann ist ein ge- 
wisser Gehalt an Kupfer erwunscht. Besonders gut bewahrt 
haben sich niderstandsfiihige austenitisclie Stahle mit Chrom 
und Nickel, sowie ciumstahl. Die austenitischen Chroni- 
Nickel-Stahle sind besser als die gewohnlichen Chrom-Nickel- 
Legierungen. 

Prof. A. P o r t e v i n , Paris: ,,hfechanische Priifung %on 
Grnugupstiicken." - Francis F. I .  u c a s ,  Sew York: , , lfberblick 
iiber die Enttcicklung und Anzcendun{g der Uberrergroperungs- 
Metnllographie und der  Ultruvioleft-Milirrsliopie." 

Vortr. gibt eine Cbersicht uber die Anwendung der Metallo- 
graphie unter Benutzung stark vergrofiernder Apparate in den 
Laboratorien der Bell Telephone Co. Es gelangen Objektive 
zur Verwendung, die etwa 150 000 Linien zeigen konnen. Damit 
ist die theoretische Qrenze wohl erreicht. Mit der Ultraviolett- 
Mikroskopie hat man gute Resultate erhalten. Vortr. zeigt, wie 



diese neuen Ayparate fur das Studium von Eisen und Stahl 
und anderen Metallstrukturen anwendbar sind. Die verwendete 
Apparatur stanimt von Z e i 6  und wurde nur etwas fur die 
speziellen Anwendungen verandert. Fur die mikroskopische 
UntersuchlKg-der weichen Metalle ist ein besonderes Verfahren 
zur Herstellung der Schnitte in Anwendung. Dieses Verfahren 
wurde besonders ausgearbeitet, urn die Struktur von Bleikabel- 
legierungeii zu untersuchen und unter den verschiedensten 
mechanischen Verhaltnissen verfolgen zu konnen. Die Bell 
Telephone Laboratories sind genieinsam mit dem National 
Research Council Committee mit der Untersuchung der Er- 
miidungserscheiiiungen von Metallen beschaftigt. 

I)r. A .  E. van A I' k e 1 ,  Eindhoven: ,,Rakristalliscition bei 
Metallen." 

Einige Versuche uber die liekristallisation des Eisens und des 
Aluminiunis zeigen, daB hochstwahrscheinlich die Rekristallisa- 
tionslreimct aufzufassen sind als Stellen niaxinialer Deformation, 
dagegen riicht, \vie oft angenonimen wird, als kleine von der 
Deformation nicht betroffene Metalle. Es zeigt sich, daij die Zahl 
der Kristalle, die sich beim Ubergang von P-Eisen in y-Eisen 
bilden, zunimmt, wenn das B-Eisen deformiert ist, also Rekristalli- 
sationskeiine tmthalt. Bei der Urnwandlung wirken also die 
Kekristallisationskeime als limwandlungskeime. Wenn die 
Rekristalli sationskeinie nur kleine nicht deformierte Kristallchen 
waren, so k6nnte man nicht einsehen, warum diese 8-Kristalle 
als Keime fur die entstehenden y-Kristalle auftreten konnten. 
Es ist nach tlieser Auffassung, mit steigender Deformation, 
eine Zunahme der Rekristallisationskeime zu erwarten, wie 
es bekanntlich auch wirklich der Fall ist. Die Zahl der 
Keinie wird vou der mittleren Gitterstorung abhangen. Die 
Gitterstorung ist aber hochstwihrscheinlicb die Ursache der 
Verfestigiing. Also soll die Verfestigung ein Maij Iiir die Zahl 
der Kristilllkeime sein. Tatsachlich wurde gefunden, dafi man 
ails Aluniiniumstabchen mil verschiedenen Korngrofien nach 
Dehriung und darauffolgender Rekristallisation nur dann die 
gleiche Zahl neuer Kristalle bekomnit, wenn man die Dehnung 
so gewahlt hat, dalj in den verschiedenen Probestucken die 
gleiche Verfestigung eingetreten ist. 

H. S t a g e r , Baden: ,,Potentialmessungen an rostfreien 
StGhlen." - Oberbaurat Tng. M. S p i n d e 1, Innsbruck: 
,,Prufung der  Abnutzung." - A. L u n d g r e n, Stockholm: ,,Die 
Prufung non gehartetem Stela1 naeh d e m  Verfahren des Sehwe- 
diseh,en I'rufungsamfes in  Stockholm." - Prof. Dr. S c h w i n - 
n i n g , Dresden: .,Untersuclaungen zur Erforsehung der  Kerb-  
schlngprohe und Gesichtspunkte fiir d ie  Normung dieser 
Prufungsverfnhren." - Prof. H. R a b o z 6 e , Briissel: ,,Der 
Einflup der  R'armebehnndlung und meehanischen Vorwiirmung 
nuf die Widt~s tandsfahigkei t  des  Stahles gegen zuiederholte 
Beanspruchung." - Prof. H. F. M o o r e ,  Urbana: ,,Uber d ie  
Ermudung der  Metulle." - D. J. Mc. A d  a m  jr., Annapolis: 
,,Errnudung u,nd Korrosionsermudung der  Metalle." - Dr. 
P. F o r c e 11 a ,  Rom: ,,Die Metallographie und ihre Beziehung 
zu der  Dtauer- und Kerbschlagpriifu,ng." 

Dr. W. R o h  n , Hanau: ,,Hitzebestandige Legierungen." 
Rei den Baustoffen fur Dampfturbinen miissen wir den 

ZerreiBvcmuch durch die TJntersuchung der Korrosions- 
bestandigkeit erganzen. Baustoffe, die dauernd bei Tempera- 
turen von 10000 und dariiber benutzt werden, sind in ihrer 
Haltbarkcit entscheidend von der chemischen Widerstands- 
fahickeit des Materials gegen den Einflui3 von Sauerstoff bei 
erhohter Temperatnr beeinflufit. Wir mussen daher diese neuen 
Raustoffe auf ihre Widerstandsfahigkeit gegen Sauerstoff priifen. 
Der Sngriff des Sauerstoffs kann an der Oberflache erfolgen, es 
bilden sich dann Oxyde, die leicht abblattern kijnnen. Dringt 
der Sauerstoff langs der Kornqrenzen vor, so wird der Baustoff 
sehr rascli zerstort. Neben dem chemischen Einfluij des Sauer- 
stoffes miissen wir auch den Einflui3 der Temperatur auf die 
Struktur des Raustoffes untersuchen, das Gefuge der Baustoffe 
kann bei dauernd einwirkender hoherer Temperatur eine ver- 
schlechterte Umlagerung erleiden, der Baustoff wird im Laufe 
der Zeit sprode und bruchig. An die Hitzebestandigkeit der 
Legierungen stellt man die hochsten Anforderungen bei ihrer 
Verwendung als Heizelemente elektrischer Gluh- und Schmelz- 
ofen. Die Teniperatur des Gliihguts betragt oft l l O O o  im 
Dauerbetrieb, die Gluhgutmenge bis zu 25t in einer Charge, 

und es werden Lebensdauern von 2-5 Jahren verlangl. 
Auch die Auslafiventile der Verbrennungskraftmaschinen, die 
Schaufeln der Gasturbinen, Gluhtopfe und Gluhkasten, Einsatz- 
und fiartekasten werden sehr stark beansprucht. Die Unter- 
suchungsinethoden auf die Hitzebestandigkeit sind heute noch 
sehr in der Entwicklung begriffen. Wir haben bis jetzt fast 
nur qualitativ gepruft. Vortr. berichtet nun iiber den ersten 
Versuch iiber quantitative Untersuchung der Hitzebestandigkeit. 
Die Methode, die jetzt dafiir angewandt wird, benutzt 
als Probestuck Drahte aus den zu untersuchenden Legierungen. 
die einen Durchmesser von 0,5 mm besitzen und schrauben- 
formig aufgewickelt werden. Man la& den elektrischen Stroni 
durchgehen und erhitzt eine Stunde auf 10000; nach dein 
Abkiihlen wird ein Teil des bei der Erhitzung gebildeten Oxyds 
von der Oberflache des Drahtes abspringen; dieses ,,abgespruhte" 
Oxyd wird gewogen. Die Drahtspirale wird dann gereckt. 
Hierbei springt ein weiterer Teil des Oxyds ab; dieses ,,ab- 
gereckte" Oxyd wird ebenfalls gewogen. Der Draht wird so- 
dann wieder gewickelt, erhitzt, abgekuhlt, gereckt usw. und 
diese Vorgange werden so oft wiederholt, bis der Draht bricht. 
Wir bekommen so Aufschld iiber das Verhalten des Metalles. 
Wir sehen, wie durch Erhitzung ein Oxyd gebildet und spontan 
abgespruht wird, man berechnet daraus, wie lange man das 
Metal1 erhitzen darf, bis es 1% an Gewicht verloren hat. Ein 
guter Baustoff halt oft bis zu 50-60 ma1 diese Behandlung aus, 
wenn er sich bei 10000 bewahren soll. Am SchluiJ dieser Unter- 
suchung ist der Draht durch die wiederholten Reckungen ausge- 
dehnt und hat oft die 2-3fache urspriingliche Lange. Vortr. hat 
eine Reihe von Baustoffen nach diesen Verfahren untersucht, so 
reines Eisen bei 8000, Chromeisen, reines Nickel, Nickelchrom. 
Die meisten Baustoffe konuen 15 Gliihungen vertragen, reiues 
Eisen bei 8000 jedoch nur zwei Gluhungen und nimmt je 
Quadratmeter Oberflache 200 g ab. Nach 50 Gliihungen ver- 
zundert 1 mm von der Oberflache eines Eisengegenstandes. 
25%iges Chromeisen verhalt sich fiinfzehnmal besser als ge- 
wohnliches Eisen. Mit steigendem Chrom- und Nickelgehalt 
werden die Legierungen besser. Die beiden untersuchten 
Legierungen verhielten sich bei 10000 zweitausendmal besser 
als gewohnliches Eisen bei 8000. Es wurden dann noch drei 
Legierungen untersucht, die Eisen, Nickel, Chrom und Molyb- 
dan enthielten. Die Prufung auf Hitzebestandigkeit kann nicht 
durch tfberschreitung der Gebrauchstemperatur um 100-2OOu 
zu einer Kurzprufung ausgestaltete werden. Oft verhalt 
sich ein Material, das bei 9000 die besten Eigenschaften zeigte, 
bei 12000 am schlechtesten. Eine Temperatursteigerung um 
1500 bewirkt etwa die zehnfache Menge an Oxyd. Wenn ein 
Gegenstand, der bei 10000 drei Jahre halten wiirde, hoher 
erhitzt wird, so wurde er bei 11000 nur % Jahr halten. Diese 
Beobachtungen sind fur den Bau elektrischer Gluhofen wichtig. 
Die Oberflache dos Heizelements ist so groB zu wahlen, daB 
die Temperatur nur wenig iiber die Gluhtemperatur geht. Zum 
SchluB gibt Vortr. noch einige Angaben iiber die Wirt- 
schaftlichkeit der Verwendung hitzebestandiger Legierungen 
fiir technische Zwecke. Diese Legierungen sind etwa vierzigmal 
so teuer als Flufieisen, bei Erhitzung von 1000 und 11000 sind 
sie sechs- bis siebenmal so haltbar. Die Gegenstande aus hitze- 
bestandigen Legierungen haben ungefahr den 12-15fachen 
Preis wie solche aus gewohnlichem Flufieisen, dafiir aber 
eine achtzig- bis hundertmal groDere Lebensdauer. Die 
Vorzuge der Verwendung hitzebestandiger Legierung liegen 
aber noch in anderen Eigenschaften. Das Gewicht der Gegen- 
stande kann vie1 leichter gemacht werden, es ist also eine 
geringere Menge zu erhitzen und dies bedeutet eine Kohle- 
ersparnis, die das Sechs- bis Siebenfache des Anschaffungs- 
preises des hitzebestandigen Gegenstandes betriigt. Die Durch- 
satzmenge des Ofens kann dadurch um 30-50% gesteigert 
werden. 

Prof. Jean C o u r n  o t und Andre M i c h e 1 : ,,Beitrag znr 
Erforsehung der  Viseositat der  Metalle in  der  Warme." - 
A. E. W h i t e , Ann Arbor: ,,Untersuchung und Eigensehaften 
der  Metalle bei hohen Tempbraturen." - F. E. B a s h  und 
J. W. H a r s c h ,  Philadelphia: ,,Dauerfestigkeitsprufungen an 
Nickel-Chrom-Widerstandsmaterial." - A. V. d e F o r e s t , 
Bridgeport (Conn.) : ,,Uber die Anwendung und Entwieklung 
der  magnetisehen Analyse in  den  Vereinigten Staaten." - Prof. 
C .  B e n e d i c k s  und H. L o f  q u i s  t ,  Stockholm Va.: ,,Uber 



unserc ge!yenifiiir/igeir Kennfnisse der aichtmetallischen Ein- 
schliisse in Eisen und Ytahl." (Vorgetragen von Prof. 
B e n  e d i c k s.) 

Vortr. gibt zunlchst eine allgenieine Beschreibung der 
in Eisun und Stahl auftretenden Einschliisse und erortert die 
Gleichgewicht~diagramme. Nichtmetallische Einschliisse konnen 
durch Keaktionen ini geschmolzenen Metall entstehen. Aus den 
vorhaiideneu Beobachtungen kann man das Diagranim Eisen- 
Metalloid ;iufslellen fur Schwefel, Phosphor, Sauerstoff und 
Stickstoff. Der l<influll von Kohlenstoff, Aluminium, Silicium 
urid Maiigan liaiin als bekaiiiit \ orausgesetzt werden. 
Vortr. untcrsuchte die (iIeicIi~~!a.ichfsdiagra~iiiiie der Silikale 
und der Sulfidosyde und Sull itlsil kale. Sodann bespricht e r  
die nicchanischen beigeiiirngtsn nichtmt:tallischen Einschliisse, 
ihre allgeiiieineii Eigenschaften. ihren Ursprung und EinfluB 
:iuf die natiirlidien Einsehliisse. Bei der Besprechung der 
qualitativeii und quant ita t iwn Analyse der Srlilackeneinschlusse 
orortt:rt Vorlr. die Vorbereitung der Probe, uni daiin auf 
die ~ ~ u a l i l i ~ l i v ~ ~  untl quanlitative Analyse naher einzugehen. 
Vortr. bespricht das Verhalten der Schlacke in  der Schmelzc. 
vor tier Erstarrung, bcsonders KorngroDe, Schmelzpunkt, Vis- 
cositat und Ob~rfllchenspannung sowie das Aussehen und die 
Verkilung der  Schlacke im gcgossenen und erstarrten Metall, 
wobei e r  die Sprodigkeit der Schlackenstellen, den Grad der 
Reart)eituiig dc.5 Metalb und die Arbeitsteniperatur beriick- 
sichtigt. Die Schhckeii beeinfluBen die Mikrostruktur des 
Metalls. Vortr .  ze gt die linienforniige Struktur, die Plltt- 
chcn uitd Flachen und den EinfluD der Schlacke auf die Zug- 
festigkeit. Dic: Menge der Einschliisse ist in den verschiedenen 
Stahlaortrii vc.rschietIeii. Zuin SchluB erortert Vortr. die 
Mittc.1, durch welche die Menge der Einschliisse verringert 
wertlen kann. Es ist dies nioglich durch Erniedrigung des 
Saucrstoffgehalles in der fertigen Schinelze vor der endgiiltigen 
Desosydation, weiter tiurch die Wahl verschiedener Desoxy- 
dationsmittel iind entllich durch Erniedrigung des Schwefel- 
gehaltes, der nus den V erbrennungsgasen herriihrt. 

Prof. I>r.-ltig. 1:. 1' 1. \v o w a r s 1i y , Aachen: ,, Yergleichende 
~errcli leipversu.cke an verschiedenen phosphorhaltigen GuP- 
eise i~sorlcn." - I~ei,:hsbaliiioberbaur~it E' ii c h s e 1 , Berlin: 
,,&it u:ci(iul1gi?n und S'c.iii~cii/lburkeil." - Ditektor A. S o n d e r - 
c g 1: t: r . Zurich: ,,Stcrnd, Ziele und Probleme der  Sehmelc- 
s c h  t w i / j t / n g . "  -- I)r.-Iiig. G .  W e 1 t e r , Frankfurt a. M.: ,,Die 
Ela4 i z i f i i t  v u n  Xelnl len zind Legierungen." - A. N o r b  u r g ,  
Biriiiingliani: , ,Ubvr die Tronsverscillirobe in  Gupeisen." - 
I)r. ( 3 .  K e r (: k g y :i I' t 0 ,  Budapest: ,$as Verdrehen der  
Afe/nllst i ibe." - J. P o in e y , Pirniiny: ,,Uber eine neue 
Muscltine zur Messurty der  Iliirte." - Prof. €I. I> u s  t i n ,  
Hriissel: , , U b ~ r  die tntionelle Bererhnung der  Elemenls in  
Schrcciljntihlet~." - -  Iiig. A. S t e c c a n e 1 1  a ,  Florenz: ,,Ober 
die I~erOfeslillh-eilsyrii~~ing bei Ubernuhme der  Materialien, die 
f u r  die I~onslruklion lies ro l lmden  Malerids der  ilalienischen 
Stnnlseiseiibrrlcnen verzcpndel werden." - Prof. Dip1.-lng. 
M I *  i n  111 1 e r . Berlin: ,,Priifung und Eichung con Festigkeits- 
Iirobierintrschirien." -- Dr. hl.  C o r e  1 I i ,  Rom: ,,Uber die 
flr;i.chi(gkeit dcr  Metidle bei ICnll- und Warrnbeanspruchunp 
durc l t .  Slop i n i  Luffbetriel)." -- Prof. R a r t e 11 a ,  Spezia: , ,Uber 
dic, h s f i i h r u q  der  h'erbfesljykeitspriifuiig bei -4ielallen." - 
L. I o u t a i II , I';iris : , ,Uber die lirttersuchung der  Schienen 
be; der  ~bernirhme."  - 1)r.-Ing. D a e v e s , Diisseldorf: , , h s -  
~iwr1i inf j  wid Ausir.erliin!lsiniig[iehkeil von Malerialprufungs- 
dnf ert ." 

Ablriliiiig I!: Raustoffe, Zernent und Beton. 
Prof. 1)r -1ng. E. P r o b s t , Karlsruhe: ,,Problerne des 

Eisenbelons." 
So pol3 auch die Fortschritte sind, die in  den letzten Jahr- 

zehnteii i m  Eiuenbetonbau gmiacht wurden, so wenig fehlt es 
an I'robleineri. die noch zu liliiren sind. Mit Unrecht wird bei 
Eiic~nb~~toiilioiisfI.uklioncn die Zugfcsligkeit des Betons zu- 
gcinalen sefir 1iohc.r ~rucltf~~sliglteiteii vernachllssigt. Diesc 
\virtl kauiii .jc' voll aosvnGlzt, aber bei ger;ngcr Zugfestiglteit 
verinindert sich dic Sicherheit gegen das Auftreten von Rissen. 
D;is I'i.obltii~: dcs :+hwiiitlens voii Heton- und Eisenbeton- 
konatruktionen ist zwar bis zu eineni gewissen Grade geklart. 
Die Art der Beriicksichtigung der Schwindmasse bei der  Xon- 
stixktiou voii Eiseiib~.toiibauwerl~n bcdarf noch weiterer 1Jnter- 
siicliungen. Iktsprec heiide Zusanimensetzung und Verarbeitung 

des Betons und eirie einwandfreie Verteilung und Einbettung der 
Eiseneinlagen b:eten die Grundlage fur  die Wasserdichtigkeit 
von Beton- und Eiseiibetonkonstruktionen. Zusatze und An- 
striche allein werden auf die Ilauer keinen Vorteil bieten. 

Dr. F. E m  p e r g e r , Wien: ,,Hochwerfager Slahl fiir 
Druckglieder ( Suulen und Bogenbrucken) a l s  h':isenbeton." - 
Ing. K. M a i 1 I a r t , Genf: ,?L'ruckbeuns~rut:hung bei Bieyung." 
- In& G. W o 1 t e r b e e k , Zutplien: ,,Untersuchung von 
Eisenbetonkonstruktionen in der  Nuke der See in  Hollandisch- 
Ostindien." 

I<. W. C r u i n ,  Jowa: l,%usammensetzung von Beton- 
mischungen." 

Vortr. behandelt die Theorien iiber die Zusamniensetzung 
der Betonniischungen unter besonderer 13erucksichtigung der 
Methoden des Wassei-Zenient-Verhaltnisses und -der hlcrtel- 
methode. Er gibt eine historische Entwicklung der Grund- 
gedanken, auf welche diese Methoden sich stiitzen und erortert 
dann das Verfahren zur Berechnung von Detonkonstruldionen 
nach diesen beiden Theorien, wobei er zeigt, daG man bei An- 
wendung der Wasser-Zement-Theorie nur die Verhaltnisse 
zwischen Festigkeit und den verschiedenen Wasser-Zenient- 
Mischungs-Verhaltriissen zu kennen braucht. 

Oberbergrat Prof. Dr. S t e u e r , h r m s t a d t :  , ,Wetter- 
besttindigkeit der  Steine." 

Milteilungen iiber Unlersuchung der Wetterbestandigkeit 
der Steine sind aus bekannten Griinden in den veri'losserien 
12 Jahren nur spiirlich erfolgt. Eine gruiidlegende Zusamnien- 
fassung riach e.genen Arbejten gab H i r s c h w a 1 d 1912. Trotz 
rnancher Fortschritte haben viele Versuche nicht befriedigt, 
auch solche niit Steinerhaltungsmitteln nicht. I n  neuer Zeit wird 
iiamentlich nach abgekurzten Untersuchungsverfahren geslrebt. 
AuBer der technischen Priifung ist die petrographische Unter- 
suchung weiter auszubauen. K1,niatische Untersuchungen und 
solche iiber Zusanimensetzung der Luft, Niederschlagswasser 
und Bodenwlsser in der Nahe der Baum-erke sind bisher sehr 
voriiachliissigt worden. Bewertung der Untersuchung ini Dunn- 
whlifr' irn Zusamiiienhang mit chernischer Analyse bei Dach- 
schiefern und anderen Ciesteinen. Die Erforschung der mecha- 
nischen Verwitterung in1 Zusaninienhang mit gewissen niine- 
ralobrisch-cheniischen Vorglngen ist im Intctesse des StraOen- 
baues besonders wichtig bei Basalten wegen der Yonnen- 
brandgefahr. Es folgt eine Besprechurig der Arbeiten des 
Redners im Institut fur Geologie und technische Gesteinskunde 
in Darmstadt iiber I3asaltsonnenbrenner: 13eobachtungen aiii an- 
stehenden Gesleiii; graue Flecke sind in vielen Fallen nicht 
allein maldgebend. Untersuchung i i i i t  Hilfe von Sauren und 
Alkalicarbonaten versagt, ani zuverllssigsten ist Behandlung mit 
kochendeni destilliertem Wasser. 

.,Die Priifung .con 
Mauerziegeln auf Ilruckfesligkeif." - Prof. ('h. K. V i s s e r , 
Delft: ,,L)er Einflup des  Brennverfakrens auf Haumgeraicht und 
syezifischem Getcicht von Ziegelsteinen." - R. S c h 1 y t e r , 
Stockholm: ,,Die Methoden zur Untersuchung von Strapenbau- 
material." - Prof. I3 u r c h a r t z ,  Berlin-Dahleni : ,,Strapenbau- 
material." 

Dozent Dr. H. S a l m a n g ,  Aachen: ,,Die Priifung dpr 
feuerfesten Stofle." 

Am wichtigsten sind die Uestinimung des spezifischen Ge- 
wichts und der Porositat, des Kegelsclimelzpunktes, der Erwei- 
chung unter Druck bei hohen Temperaturen, der Warniedehnung, 
Warmeleitfihigkeit, Angreifbarkeit der Schlacken und die mikro- 
slropische Priifung. Der Wert der Priilung auf Kegelschmelz- 
purikt wird heufe nicht mehr sehr hoch eiiigeschiitzt, dagegcn 
ist die Erweichungspriifung weit verbreitet. Sie wird in Europa 
nieist bei wechselnder Temperatur, in Amerika bei stetiger 
Temperatur ausgefiihrt. Die Prufung der Warmedehnung ist 
ein ausgezeichnetes Hilfsmittel zur Itlentifizierung der ver- 
schiedenen SiO,-Yodifiliationeti und dcr Beurteilung der Be- 
stiindigkeit der Steine gcgen Teniperaturwechsel. Die Wiirme- 
leitfahigkeit wird trotz ihres technischen Wertes nur selten vor- 
gcnornmen. Die Angreifbarkeit durch Schlacken wird sowohl 
durch Auskochen der Steine in einem Schlackeiibade, wie auch 
durrh Einschmelzen der Schlacken in einein aus dern Stein 
hora usgesrhni ttenen Ti egel f estgest ell t. Die 111 ikrosk o pisch f 
Priifung hat bci Silicatsteinen groBen Erfolg gehabt und diirftc 
noch weiteren Raum gewinnen. 

Prof. €3 u r c h a r t z , 13erliii-I)ahlem : 



Prof. C. J. v a n  N i e u u e n b u r g , Delft: ,,Fortschritte in 
feuerfestein Mnterinl." 

I h c h  die steigenden Anforderungen der Metallindustrie 
und die Damp Fkesselpraxis sind unsere empirischen Kenntnisse 
iiber die Yeuerfesten Stoffe in den leizten Jahren sehr erweitert 
und auf physikaliscli-cherni;cher Grundlage weiterentwickelt 
worden. Die Arbeitw F e n n e r s uber die Kieselsaure paben 
die notuendipen Grundlaqen fur eine rationelle Herstellung 
und Untersuchung von Si1;catsteinen. Die wissenschaftlichen 
Arbeiten riber feutlrkste Produkte waren weniger erfolereich 
bei den Reaktionen des biniiren Systems AI,0,-Si02 unterhalb 
1500". Wahrscheinlicli werden uns hier Rontgenuntersuchungen 
weiter bringen Vortr. erortert dann die Verwendung anderer 
feuerfester M7terialien. Carborundum ist zwar sehr wider- 
itandsfahig, aber noch nicht sehr stark im Gebrauch, auch 
Maviesit und Rauxit haben wst geringe Anwendung gefunden, 
ebenso C'iiromit. GroSe Hoffnungen setzt Inan auf die horh- 
widerstandsfahipen Produktc. aus Zirkon und auf Sillimanit. 
Aurh auf nervlliumoxyd hat man groi3e Erwartuneen gesetzt, 
der Schmi4znnnkt id sehr hoch, die Warmeleitfahipkeit gering, 
aber die Zerbrerhlichkeit ziemlich grofi. Die Spbel le  
(Marrnesiiinialuminate) haben den Nachteil, daB ihr Schmelz- 
punld dnr ch Vrrunreinignnwn leicht erniedrigt wird. Alle diese 
feuerfesten Materialien sind fur die allgenieine Verwendung 
noch zu ttwer 

M. C 13 o o z e , Cincinnati: , ,Neuere Enfwieklungen in  der  
Priifzincr feurrYasfPr Mntarinlien." 

Vortr srliildert die Entwi~.kliuig feuerfester Materialien 
iind vern eist insbwondere auf die Vorteile durch die Ein- 
fiihrung I Ier t%liemisrheri Analvse der feuerfesten Stoffe und 
die versrhic~dt~ncn phvsikalisrhen Untersuchunqen, wie Be- 
lastiinesproberi, E m  pichunqqxmk t, Verschlackung, Erhitzung 
und Schrumpfnngspriifungen 

Prof. 1% c h w c z o xv , Moskau: ,,Die Brrunqenschnften 
n u f  dem Gebiate d ~ r  Erforsrhunq tind Herstellung von  silikaf- 
hnlfiriera f l n i i m n t e r i n l i ~ n  im lefzten Jnhrzehnf." 

Auf (Iem bezeichneten Gebiete hat sich in letzter Zeit ein 
lrbhnftcr Aiifqrhwunq bemcrkbar gemacht. An erster Stelle 
i ind folqcwde Erqehnisse zu vernierken. Portlandzement ist 
tlnrcli p117zoLinartiqe Zusatze in hohem Grade verbessert 
worden Die Fraqe der Sand-Normalisierung kann als oraktisch 
qeliist Felten; nurh qind Standarde fur Zemente jeqlicher Art 
ausgcnrb(4et wordcn. Den keraniisrhen Materialien ist eine 
Reihp voti UntersiwPunqen qewidmet; vor allem ist hier das 
Studiinii rlcr !likro\+ruktur von Ziegeln zu erwahnen, das her- 
vorraqentle praktisc he Redeutung hat. Nach lanpjahrigen 
TJntcrsncliuneiw isi es gelunqen, naturliclien Anhydrit und 
lotgt.brnnrtien Gips 711 wertvollen Zementen zu verarbeiten. Die 
Rch:indhinc yon Lehm mit Sluren hat zur Herstellung von 
Ker:imolith i lid t o n  asbesthaltiqem Keramofaserit gefiihrt, 
Rlntprinlir,n, die vnm Wnsser nirht anqegriffen werden. Damit 
iqt  tlns PI oblem d ~ s  Lehm-Rohbaues praktisch nahezu qel6st. 

nr. l r  A I,. W. E. v.111 d e r  V e e n ,  den Haag: ,,Die 
rLrsi)riitarllicheii GPsfrinsnrfr.n niederllindischer Rnuten nlter 
Zeif dervn I l P r k t i i i F f  find Kiqrnschnften." - R. S c h 1 v t e r , 
Stocltholni * ..l't'iiJirn17.;mptho(l~n fiir Stra/7enbaumaterial." 

Tne. Erik M e i 1 e r , Kopenhaqen: , ,Uber Zellenbeton." 
Zellctihf~tcin ist ein sehr leichter Beton, der herqestellt wird 

d i m h  Mi-eheri von Martel init einem besonderen Schaum, Sand 
und Waswr Die unendlich zahlreichen kleinen Luftzellen sind 
nicht mitvinanller vclrbunden und qleichmafiip durch den qanzen 
Zellenbeton vwbreitet. Die Absdzunq und Hartung erfolgt wie 
bpi aewiilinlichem Reton. Dieser von dem danischen Inq. E. C. 
R a v e r t921 t.rfuntlme Zellenbeton zeichnet sich durch eine 
Reihe voti Eilrrnsrh;iften aus, die auf die besondere Struktur 
7uriirkzuf'iihrcn sind. Neben dem qerinqen Gewicht (300 bis 
1200 kq/rhni r)eqeniiber 2200 kq bei gewohnlichem Beton) ist 
die a e r i n y  m'~rint~1t~itfi i l i iqkeit  hervorzuheben. Sie betrlqt nur 
0.49 und 0.3 erneniibw 1,3 bei qewiihnlichem Beton. Die Festig- 
lteit des Zellmbetoris ist etwas verringert, die Druckfestiqkeit 
des ZellP-hetons hBnqt vom spezifischen Gewicht und der Zu- 
saniniensi Ltzunq des Mischungsverhaltnisses ab, man kann fur 
jeden 1 erwcmdunqszweck die entsprechend ausreichende 
Festigkei t erhalten. Zellenbeton ist wetterbestandig, frost- 
bestlndi: uncl feuerqicher, i d e r d e r n  zeichnet sich Zellenbeton 

gegenuber gewtihnlichem Beton, welcher gegen Feuchtigkeit 
nicht geschutzt ist, durch seine Nichtabsorption von Wasser aus. 
Weiter ist er rostschutzend und schallisolierend. Da Zellenbeton 
aus den gleichen Materialien wie gewohnlicher Beton hergestellt 
wird, ist e r  gegenuber chemischen Einwirkungen ebenso wider- 
standsfahig wie dieser, er ist unempfindlich gegen Angriffe 
von Schwamm, Insekten usw. Zellenbeton kann mit allen Be- 
arbeitungsmaschinen und Geraten des Zimmererhandwerks be- 
arbeitet werden, er wird wie jeder Bau- und Isolierstein an- 
gesetzt und verputzt. In  einer Reihe von Untersuchunqsanatalten 
werden besondere Prufungen des Zellenhetons durehqefuhrt, 
insbesondere auf seine Verwendun0sfestigke;t fiir Kuhlhauser 
und Dampfrohren. Der leichte Beton (300 kgicbm) e imet  
sich besonders als Isoliermittel. Der schwere Zellenbeton 
(1100 kg'cbm) ist fur alle Bauzwecke verwendbar. Die 

durch amtliche Probebelastunqen festgestellte Fahiqkeit, das 
Vielfache der rechnungsmafliq aufzunehmenden Nutzlast zu 
tragen, haben den Zellenbeton als gleichwertigen Baustoff 
neben Eisen, Beton und eisenbewahrten Bimsbeton gestellt. Ein 
in ahnlicher Weise mit Clips als Bindemittel hergestelltes 
Material komnit als Zellengips in  den Verkehr. 

Prof. H. R a b o z 6 e , Briissel: ,,Volumanderungen des 
Betons." 

Die Volunidnderunqen des Betons sind zuriickzufuhren: 
erstens auf chcmische Reaktionen, die wahrend des Abbindens 
und Erhartens des Zements auftreten, manchmal auch als Folge 
auflerer Einwirkunqen : zweitens Temperaturanderungen ; drittens 
Anderunpen des Feuchtiekeitsgehaltes. Vortr. untersuchte ins- 
besondere den EinfluB der Anderung des Feuchtiekeitsgehaltes. 
Seine Untersuchungen wurden an drei Retonprismen durch- 
gefuhrt, die aus Tonerdezement, Schweizerportlandzement und 
Hochofenzement hernestellt wurden. Die 1Jniersuchungen 
erstrerkten sich auf 604 Tase. Sie wurden zum Teil im Labo- 
ratorium unter der Einwirkung der dort her rschenden Luft 
durchqefuhrt, zum Teil im feuchten Zustande. Es zeiqte sich, 
dai3 in den der Herstellunq des Betons folgenden 24 Stunden, 
d. h. wahrend der Abbindezeit des Zements, keine Volum- 
iinderunqen beobachtet wurden. Die bei den Versuchen be- 
obachteten Volumanderunpen waren fast ausschliefilich auf die 
Anderungen des Feuchtigkeitsgehaltes des Betons zuruckzu- 
fuhren. Die Kontraktion durch Wasserverlust geht um so 
rascher vor sich, von je feuchterem Beton man ausgeht. IJm- 
gekehrt geht die Ausdehnung durch Befeuchtung um so rascher 
vor sich, von je trocknereni Beton man ausgeht. Die Intensitat 
dieser Erscheinungen scheint nicht mit dem Alter des Betons 
zusammenzuhangen. Nach den Versuchsergebnissen, die auch in 
der Praxis bestatigt gefunden werden konnen, lrann man durch 
Austrocknung Kontraktionen von 0,00036 bis 0,00075, je iiarh 
der Natur des Bindemittels erhalten. 

G. M a I$ n e 1 ,  Gent: ,,Beitrng zum Studium der  Betone." 
Die Untersuchungen zeigten, daS das Calciurnchlorid die 

Festigkeit und die Erhartungsgeschwindigkeit der Betone aus 
Hochofenzenient betrachtlich verringert ini Gegerisatz zu den 
Erscheinungen bei Verwendung von kunstlichem Portland- 
zement. Die Parameter des A b r a m  schen Gesetzes iindern 
sich sehr stark, wenn man den Rheinsand durcli Porphyrstaub 
ersetzt. Es scheint deshalb wunschenswert, daR man die Durch- 
fuhrung der Prufverfahren an Beton standardisiert und ins- 
besondere die Maschenweiten fur die Korngrofienbestimniung 
genau angibt. Anderungen in der Zusammensetzung, die die 
Rruchfestigkeit des Retons erhohen, bewirken oft eine Ver- 
ringerung der Schlagfestigkeit. Die Schlagfestigkeit verringert 
sich bei einer Reihe von Betonen durch Verringerung des 
Wasserzusatzes, es scheint daher wiinschenswert, diese Fragen 
riaher zu untersuchen. 

M. L e c 1 e r c d u S a b 1 o 11, Toulouse: ,,Untersuehunyen 
zur h'rnaittlung des  besten Zustandes der  Mortel und Betone." 

Die Untersuchungen wurden unternommen, um die beste 
Zusammensetzung der Betone zu ermitteln. Es wurden genau 
unternucht der EinfluB der Korngroi3e des Sandes nach den 
Methoden von F B r e t ,  der Einflui3 der KorngroBe des 
Zements, der Wassermenge urid des Mortelgehaltes. Vortr. 
versuchte aus den erhaltenen Ergebnissen Normen fur eine 
rationelle Bestimmung der Beionzusammensetzung abzuleiten. 
Er zoigte, wie man durch einfache Rechnungen und Gleichungen 
zu einem Ergebnis kommen kann. 
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F e 1 i x Ci  o n z a 1 e z , Madrid: ,,Schnellpriifung auf Frost- 
bestandigkeif der  Rleine." 

R. D u t r o n , Brussel: . ,Uber eine rationelle Untersuchung 
von Morlel und Uslon:' 

Vortr. wollte die Bedingungen ermitteln, denen Mortel und 
Beton entsprechen mussen, um den Anforderungen i n  der 
Praxis zu geniigen. Die Eigenschaften werden beeinflufit durch 
den Gelialt an Zement, durch die KorngroBe und die Wasser- 
menge. In der Hauptsache untersuchte Vortr., welches die 
besten Korngro0en sind, urn Mortel und Beton zu erhalten, die 
die grof3te Festigkeit zeigen. 

Prof. Dr.-Ing. 0. K a I 1  a u n e r , Briinn: ,,Vorsehlage f u r  
die einheitliche I'ntersirchung rind Bestimmung keramischer 
Eraeugnisse." 

nr. n. (; r ii i i  , Iliisseldorf: ..%emen/ im Meerumser." 
Dies neiien Forsrhungrn haben ergeben, dal3 folgende MaB- 

nahmen zur Erhaltung einm salzwasserbestandigen Hetons 
z\vecltniaRig sind: 1 .  Dichtes Ciefuge nach der Fuller-Kurve, 
2. Zenientart ohnc freieri Kalk, 3. Schutz durch Fluatierung 
otler Anstrich. Dictse Mnl.liiahmen \verden im einzehen erortert 
und sclilielllicli norh eiii Verfahren angegeben, wie die Schutz- 
anstriche. (lie e i n t  erhrblirhe Itolle zu spielen beginnen, auf 
ilire Giite gepriilt wc.rtleii konnen. 

Dr. C. IT a g e r m a n n , Leiter des Laboratoriums desvereins 
Deutwher Portl:indePmentfabrikanten, Berlin: ,,Die PrGf?cngs- 

methoden fiir Por l land:~ment  in den  vcrschiedenen Normen- 
rorachriffeti." -- Prof. Dr.-lng. F. K 1 o k n e r , Prag: ,,Die Z?L- 
tiohmi) der  E'esf;!/keil des  Befons, drs Mortels mit d e m  .4ller." 

Prof.  Dr. M. R o S ,  ..Der heufige Stand der  Normenprufung 
der  Porllandiemcnle." 

Vom Gesichtspunktc: der einheitliehen Priifmethode im 
J,aboratorium eignet sich die natiirlichr? Prismenmdhode mit 
plastischeni Morlel fils Sormenprobe ebensogut wie die 
Normenprobe wit erdfeurht eingerainnitem Mortelkorper und 
vom Standpunkt der Praxis :ius weit besser. Die Mittel- 
wertt. der Abweichungm sind bei beiden Prufungsmethoden 
gleicii grofi D w  IJauptwer! fiir die Raupraxis liegt in der 
Berechtigunp, die Norinr:nwerte des Laboratoriums auf die Ver- 
haltnisse d r r  Raustelle iibertragen zu diirfen, um aus den 
Festigkeitswerten den Nornienkorper fiir Druck und Riegung 
auf die Festipkeits- und Elastizitatsverhallnisse eines Retons in 
der Praxis mit einer fiir technische Zwecke genugenden 
Genauigkeit schliefien zu Ironnen. Die Priifungsmethode mit 
Korpern plaatischer Konsistenz erfafit tias Wesen der heutigen 
Prasis tler Reton- und Eisenbetonweise. Das Verhaltnis 
der WurEeldruckfestiakeiten plastisch eingefullter Mortelkorper 
zu crdfeucht eingeraniinten betrlgt rund 0.60. Das Verhaltnis 
der J~riamenbiegefestigkeit zur Wiirfeldruckfestigkeit bei 
plastischen Morteln betrlgtt im Mittel 1 : 6. 

H. l e  C h 2 t e l i e r  und A. D u h a m e a u x ,  Paris: Jon-  
erdmemcnl." 

Gcwohnlic:he Sililtalzernente, der kiinstliche Portland- 
zeiiient und der natiirliche Zement enthalten nur einen 
einzigen aktiven Bestandteil, das Tricalciumsilicat und 
eine Sehmelze, die aus eineni Silicoaluminat des eisen- 
halligen ('alciunis gebildet ist. im Tonerdezement 
(J'inient fontlu" oder ,,Bauxitzement"), dagegen findet man 
drei mehr oder weniger hydraulische Calciumaluminate : 
CanAl,O,, 5CaO. 3Al,O, und 3Ca0 . A1,03. Das im Bauxit 
immer enthaltene Calcium fiihrt zur Rildung zweier anderer 
zwr:ifellos inerter Verbindungen, nlmlich S O , .  A1,0, .2Ca0 und 
S O , .  2Ca0. Das immer in betrachtlichen Mengen vorhandene 
Eisen substituiert in einer Reihe von Verbindungen teiIweise 
das Calcium. Um festzustellen, welrher der Bestandteile ftir 
die Erhartung des Tonerdezements hauptsachlich verantwortlich 
ist, bedienten sich die Vortr. der Eigenschaft der Aluminium- 
anhydride. sich unter Bildung iibergesattigter Losungen auf- 
xulosen. Pchiittelt man eine Stunde 1;ing I0 g Zement in  einem 
Liter Wasscr, so beobachtet man keine Bildung kristallisierter 
Hydratverbindungen, sondern die angegriffenen Korper bleiben 
im Wasser gelost. Die geloste Verbindung entspricht genau der 
Zusammensetzung des Aluminats 3AI20,5Ca0. Diese Ver- 
bindung ist also der wichtipste Bestandteil bei der Erhiirtung 
dcs Zements, den1 er die Eigenschaft dankt, nach 24 Stunden 
die gr6Dte Widerstandsfiihigkeit zil zeigen. Urn die Cfesehwin- 

digkeit der Hydratation und die Hartung zu studieren, wurden 
zwei Erscheinungen verfolgt, die entsprechend der Menge der 
Hydrationsverbindungen auftreten, die Warmeentwicklung und 
die Wasserkontraktion. Die i n  den Kalorimeter eingebrachte 
Mischung hatte die Zusammensetzung 100 g Tonerdezement, 
300 g Sand von Fontainbleau und 80 g Wasser. Die Hydratation 
war nach elf Stunden beendet. und die entwickelte Gesanit- 
warme betrug fur I00 g Zement 7,35 Cal.lkg. Die Kontraktions- 
messungen wurden in  einerii 'Thermometer durchgefuhrt unter 
Renutzung einer Mischung von 1OOg Zement und 20g  Sand 
und eines Uberschusses von Waswr. Die beobachtete Kon- 
traktion betrug nach 24 Stunden 0,92 rbni und nach 7 Tagen 
1,l cbm. Die Reaktion war in den ersten 24 Stunden fast 
vollendet, etwa zu neun Zehntel. Wenn man anninimt, daB 
der %eluent bei der Hydratation 40% seines Gewichts in Wasser 
bindet, so erkennt man, dafi die Kontraktion etwa den vierten 
Teil des Gewichts der gebundenen Wassermenge entspricht. Uni 
festzustellen, in welchen Verbindungen Eisen enthalten war, 
wurden dunne Platten von Zementanhydrid hergestellt, wie 
man dies bei den petrographischen Untersuchungen niacht, und 
man bctleckte diese niit einer Agar-Agar-Schicht. Beim Ein- 
tauchen in eine Losung von Ferricyanwasserstoffsaure bildete 
sich ein Niederschlag von I'reuf3ischblau in den Stellen, i n  
denen Eisenprotoxyd vorhanden war. Auf diese Weise wurde 
festgestellt, daB mindestens drei der Zementbestandteile kein 
Eisen enthalten, namlich die beiden Aluminate AI,O,CaO und 
3A120,5Ca0, sowie das Silicoaluminat SiO,AI20,2Ca0. Die 
Natur der eisenhaltigen Verbindungen und ihre Konstitution 
konnle noch nicht festgestellt werden. Der Tonerdezement gibt 
Anlab zu einer besonderen Schwierigkeit. Die in ihni ent- 
haltenen Restandteile befinden sich fast nitmals im GIeich- 
gewichtszustand. Man kann daher j e  nach der Abkuhlungs- 
geschwindigkeit verschiedene Zusanimeiisetzungen erhalten, dip 
in ihren Eigenschaften sehr verschieden sind. 

Prof. Paul . J o y e ,  Freiburg in der  Scliweiz: . , D i p  Iht=rmi- 
schen Erscheinungen bei der  Zemmtnbbindmg."  

Die thermischen Erscheinungen in der Zementbildung sind 
noch schlecht bekannt. Tnfolge der geringen Warmeleitfahigkeit 
in ainem grofien Retonblock kann man, wenn man die Mengen- 
verhaltnisse und die Temperaturzunahme bei der Abbindung 
gegeniiber der Anfangstemperatur kennt, die Reaktionswarme 
berechnen, die durch das Abbinden entwirkelt wird. Die Be- 
obachtungen Iieferten einen Untersuchungswert von 45 CaI. ie 
Kilogramm Portlandzenient. 1111 Laboratorium fiihrte die un- 
zulangliche Warmeisolierung zu einer Fehlerquelle, die man 
infolge der Versuchsdauer und der beim Abbinden von reineni 
Zenient erreichten Temperaturen schwer vollstandig ausscheiden 
kann. Die bisherigen ITntersurhungen haben Werte er- 
geben, die niedriger sind als im Versuch und in der Praxis, 
sie sind jedoch unter den Versuchsbedingungen fur die 
Qualitat des Zementes und seine Festigkeitseigenschaften 
charakteristisch. Die Abbindezeit wird durch die Temperatur- 
erhohung abgekiirzt. Die Abbindewarme ist nicht vollstandig 
unabhangig von der Temperatur. Die Bruchlestigkeit, die eine 
Funktion der Wassermenge ist, verhalt sich sehr verschieden. 
je nach der Anfangstemperatur und der beim Abbinden er- 
zielten Hochsttemperatur. Der Grad der Feinheit eines 
Zementes beinflu5t die Bestimmung der Reaktionswarme, diese 
ist um so grooer, je feiner die Mischung ist. Die Reaktion ist 
dann vollstandig. Der Ersatz des Normalsandes durch reine 
Kieselerde im qepulverten Zustand (Kieselgur) erhoht die 
Abbindetemperatur und verkiirzt die Reaktionszeit. Es scheint 
demnach, daf3 der Feinheitsgrad der Kieselsaure im Gepensatz 
zu deni, was fIir den Sand gilt, chemisrh die Reaktion beeinflu8f 
und einen Teil des feinen Kalks bindet. 

Prof. R. E. D a v i s , Berkeley (Kalifornien) : ,,VoZztmen- 
iinderungen i n  Por i~nndzemenf~  Moriel und Refon infolge  on 
anderen Ursnchen als Temperat?iranderungen." 

Prof. Dr.-Ing. G e h 1 e r , Dresden: , .Fesligkeilsprobm der  
Zemente mil Binschlufi won Rnumbesftindigkeil. Abbinde-sil.  
Schwinden." 

Seit dem Jahre 1913 sieht man eine stete Zunahme der 
Festigkeit der Handelszemente. Vortr. erortert die  Verhaltnisse 
beim Portlandzement, Eisenportlandzement und Hochofen- 
zement und verweist auf die Ausbildung von deutschen hoch- 
wertigen Zenienten. Die heutigt? Druckfestigkeit betragt nach 
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der Statistik nach 3 Tagen 350 kg/cmz, nach 28 Tagen 625 kg/cniz; 
die Zugfestigkeit 30 bzw. 46kg/cmz. Der Erfolg der Ver- 
edlungsarbeit der Zeinentbetriebe und Maschinenfabriken zeigt 
sich in den hohen Festigkeiten. Der deutsche Betonerdezement 
(Alkazement) hat sich bei der Einwirkung von Sulfaten be- 
wtihrt. Die nachste dringende Aufgabe ist die Erhohung der 
Zugfestigkeit. Das Verhaltnis von Zugfestigkeit zu Druck- 
festigkeit war 1913 bei Handelszement 1 : 10,6 und ist heute 
beim hochwertigen Portlandzenient 1 : 13,6. Vortr. bespricht 
dann die Erfalirungen ini Straijenbau zur Erhohung der Festig- 
keit des Zements, Mortels durch besondere Zusatze, Granitmehl 
und die Hestrebungen im Betonbau zur Einfikhrung dichter 
Korrizusaminensetzung, Siebregeln, gunstigsten Wasserzusatzes. 
Die jungste sturniische Entwicklung auf dern Gebiete der 
Zeniente und Betone und der Ausblick auf die nachste Zu- 
kunft fortiern dringend eine internationale Vereinheitlichung 
der Grundbegriffe uber Bezeichnung und Priifung der Zemente. 

M. F 6 r e  t , Boulogne: ,,VorschZag f u r  die Pestigkeits- 
priifung hydraulischer Bindemittel." 

Prof. J. A. van der K l o e s ,  Delft: ,,Einfiu@ der Zu- 
sammens~tzuny des Xortels iind der Kiesqualitat auf die Wider- 
standsfestigkeif des Bauwerks gegen Witterungseinflusse." 

Auf Grund zahlreicher Analysen konvite Vortr. zeigen, 
dai3 die Mehrzahl der provisorischen Betschliisse auf dem 
6. Internationalen Materialprufungskongrefi in  New York 1912 
zu Recht bestehen. Die Untersuchungen uber die Zerstorungen 
und Ausbliihungen sind von J o o s t i n g weiter durchgefiihrt 
worden, ebenso die Untersuchungen von ausgetriebenen Binde- 
mitteln, die nian hiiufig findet, wenn man rnit einem Hammer 
an eine RIauer schlagt. In der Umgebung des Sehlages entsteht 
Feuchtigkeit, die sich 3 bis 5 cni im IJmkreis ausbreitet. 
Daraus folgt. daB ini artscheinend trockenen Mauerwerk 
sich eirie mehr oder minder grot3e Menge von Feuch- 
tigkeit befindet, die unter der Einwirkung des osmo- 
tischen Druvks sieht oder AnlaB zu osmotischen Er- 
scheinungen gibt. Van der V a 11 e n hat festgestellt, daiJ 
in den meisten Fallen die Ausbluhungan aus Natriumsulfat 
bestehen oder dai3 zum mintlesten das Nalriunisulfat eine iiber- 
wiegende Menge ausmacht. Er fand, daij das Natriumsulfaf , 
welches bei 830 schmilzt, sich bei der Erstarrung durch Ab- 
kuhlung ausdehnt. Obwohl diese Ausdehnung nicht den zehnten 
Teil der Austlehnung des Eises betragt, ist sie doch bedeutend 
genug, und bei Wiederholung kann sie die zerstorende Wirkung 
ties Gels ausiiben. 

Abteilung (1: Verschiedene Werkstoffe. 
Dr.-lng. A. v o n R o s s e 111 , Delft: ,,E:lustizitiit und Plasti- 

zitat von Kautschuk." 
Die Untersuchungen, die Vortr. genieinsam niit H. v a n 

d e r M e y d e n durchgefuhrt hat, wurden mit einem Plasto- 
meter nach Pr. d e V r i e s durchgefuhrt. Vortr. beschreibt an 
Hand eines Lichtbildes den Apparat, den man auf konstanten 
Temperature11 halten kanu. Die meisten Forscher haben bisher 
die Plastizitat durch den Druck zwischen zwei parallelen 
Platten gemessen. Hierbei tritt aber eine Dickenanderung auf 
urid das Gewicht auf der Oberflacheneinheit wird geringer. 
Vortr. bediente sich daher bei seinen Versuchen einer Vor- 
richtung, bei der das Gewicht auf der Oberflacheneinheit stets 
gleich bleibt. Die Kurve, welche die Dickenanderung rnit der 
Zeit angibt, ist kein Mafistab fur die Plastizitat. Nach B i n g - 
h a m ist ein Korper plastisch, der unter eiriem gewissen Druck 
eine Formanderung erleidet, welche auch nach Aufhoren der 
Kraft bleibt. Wenn man den Eindruck mifit, den eine Belastung 
hervorgerufeu hat, so hat man noch keineri Beweis dafur, daB 
man die Plaatizitat mifit. B i n g h a m unterscheidet zwischen 
der reinen Elastizitat und der reinen Plastizitat, bei der auch 
nach Aufhoren der aufieren Kraft eine bleibende Formanderung 
bleibt uud der Pseudoelastizitat, der elastischen Nachwirkung 
beiui Kautschuk. Vortr. hat versucht, bei seinen Messungen 
diese drei Groijen auseinanderzuhalten. Vortr. glaubt an- 
nehmeri zu konnen, daB die vulkanisierten Kautschuke, die als 
elastisch bezeichnet werden, bei hoherer Temperatur Plastizitat 
zeigen wurdon. Die Untersuchung bei 1470 zeigt auch tatsachlich 
bei vullranisiertein Kautschuk eine betrachtliche Plastizitat. 

deutliche Plastizitat ein. Vortr. glaubt, daB man die Beobach- 
tungen seiner Untersuchungen rnit den physikalischen Unter- 
suchungsmethoden in Verbindung bringen soll. Er  verweist auf 
die Untersuchungen von K a t  z , wonach Kautschuk bei der 
Dehnung ein Rontgenspektrogramm zeigt, in  dem man syste- 
matische Ordnung der Teilchen beobachtet. 

Prof. Dr. K i n  d s c h e r , Berlin: ,,Fortschritte der Chemie 
und der chemischen Priifung des Kautschuks." 

Vortr. verweist auf die Arbeiten von S t a u d i n  g e r , der 
den Zusammenhang zwischen physikalischen Eigenschaften 
und chemischer Zusammensetzung zu erklaren sucht und die 
Verhaltnisse an einem Modell studiepte, das er aus einfachen 
chemischen Verbindungen darstellt. Als Modell fur den Kaut- 
schuk diente ihm Polysterol. Nach S t a u d i n g  e r haben wir 
im Kautschuk mit Grofimolekulen und langen Ketten zu tun. 
Den Unterschied zwischen Kautschuk und Guttapercha sieht er 
im Bau der Makroprodukte. Er glaubt, daB der Kautschuk 
groijere und einheitlichere Molekule besitzt als Guttapercha. 
Anderer Ansicht ist P u m m e r e r. 

Pro?. A. S c h o  b ,  Berlin: ,,Kritische Obersicht uber die 
gebrauchlichen Methoden der mechanisch-technologischen Kaut- 
schukprufung hinsichtlich ihrer Eignung zur stoffkundlichen 
Forschung und praktischen Auswertung." 

Zur Priifung der Eigenschaften des Kautschuks hat man 
die Zug-, Druck- und Biegebeanspruchung angewandt. In  erster 
Linie hat nian die Zugversuche ausgebaut. Um ubereinstim- 
rnende und vergleichbare Ergebnisse zu erhaltern, muB man sich 
uber die Form der Probestucke und uber die Geschwindigkeit 
bei der Probeausfuhrung einigen. Auch die Bnderung der 
mechanischen Eigenschaften mit der Temperatur mufi mit- 
beriicksichtigt werden, weiter die rasche Anderung der Eigen- 
schaften in Abhangigkeit von der Zeit, die Neigung zur Alte- 
rung. Die mechanischen Eigenschaften werden auch sehr 
durch die Art der Herstellung und die mechanische Nach- 
bearbeitung der Probestiicke beeinflufit. Die Schwierigkeiten der 
Probeeinspannung miissen auch noch uberwunden werden. 
Vortr. verweist auf die ringformigen Probestucke, die uber sich 
drehende Einspannrollen gefiihrt werden. Die Ringprobe wurde 
bei ihrer Einfiihrung vor 20 Jahren sehr bekanipft. Die gegen 
sie erhobenen Einwande sind wohl richtig, aber fallen auch bei 
den streifenformigen P r e e n  nicht weg, denn auch hier treten 
Zusatzbeanspruchungen auf. In  vielen Fallen ist die streifen- 
und stabformige Probe angebracht, so bei stark gefulltem 
Material und da, wo man Ringe infolge der Form und Ab- 
messung des Probematerials nicht entnehmen kann oder bei 
tieferen Temperaturen, wo der Kautschuk anfangt hart zu 
werden. Hier zeigt sich die Schwierigkeit der Dehnungs- 
messung der Stabprobe. Der Zugversuch ist nur unvollkommen, 
wenn man sich auf die Angabe von Zerreiijlast und Dehnung 
beschrankt. Das Bild der Beanspruchung bei Druck, Biegung 
oder Verdrehung ist fast das gleiche wie bei Zug, aber die Ver- 
suchsausfuhrung ist vie1 umstandlicher. Bei der Kontrolle 
fertiger Stucke wird die Druckprufung hin und wieder an- 
gewendet, weniger aber bei der reinen Rohstoffprufung. Eine 
besondere Art des Druckversurhs ist der Eindruckversuch, der 
zur Hartemessung benutzt wird; bei den Harteversuchen fur 
stark vulkanisierte Mischungen herrscht noch keine Einheit- 
lichkeit. Man benutzt entweder die Kugel nach B r i n e 11 oder 
auch Spitzen. Das elastische Verhalten des Kautschuks kann 
man durch die bleibende Dehnung (Dehnungsrest) oder durch 
die Arbeitsgroije bestimmen. Vortr. verweist auf die Messung 
der bleibenden Dehnung beim Streckversuch und der Arbeits- 
groije bei der Hysteresisschleiie. Die beiden MaBstabe geben 
aber nicht gleiche Werte, beim Zugversuch unterliegen 
die Proben einer Formanderung. Beim Streckversuch muB 
man das Mafi der Streckung wid die Dauer festsetzen. Bei der 
Hysteresis mu6 der Hochstpunkt der Beanspruchung festgesetzt 
werden. Vortr. verweist dann noch kurz auf den Zermurbungs- 
versuch. Die Hochstbelastung fur die Kugel war fruher 50 kg, 
jetzt ist man bis 75 kg gegangen. Die Mischung mit hoch- 
dispersen Fullstoffen hat eine Erhohung der Widerstands- 
fahigkeit gebracht. Wichtig ist bei der Prufung auch die Zahig- 
keit. Bei Weichgummi liegen die Verhaltnisse fur die Aus- 
fuhrung der Probe ungtinstig wegen der groijen Formanderungs- 

(Vgl. S. 1170.) 

Kautschuk zeigt nach 18 Minuten bei I000 praktisch keine 
Plastizitiit, bei 1300 andert sich das Bild und bei 1470 tritt % und Abschleifversuche. 

fahigk2t des Weichgummis.-Besonders &htig sind Abnutzungs- 



Dr. A .  V. B 1 o 111 , Zurich: ,,Uber Rostschulzonstrich." 
Die Bewertung von Anstrichmitteln leidet an einem Mangel 

der Definition der Prozesse. Die zu priifenden Anstriche 
niii;sen wie in der Praxis behandelt werden, die sichersten 
Ergebnisbe erliiilt iiian durch naturliche Ut:anspruchung. An- 
dererseik heriinit die LBnge der Priifungsdauer den Fortschritt 
der Technil;; deli11 ni;iii M iinsclit in kurzer Zeit ein Urteil 
iiber die Schutzwirkung eiues Anstrichs zu bekomnien. Schnell- 
priilung erreiclit niiin durch eine Erhohung der  Intemitiit 
scliiidigelider Einfliisse, durch Verlingerung der Einwirkungs- 
dauer otler durcli Ileschleuuigung der Wecliselfolge. An Hand 
eiiies Lictitbildes zeigt f'ortr. eineu Apliarat, der diese 
drei Forderungen erfiillt und in deni nian die mit Schutz- 
anstrich versehenen I'latten rasch durch Heiztiiren durchfiihrt 
und in der Endkaiimer eine Berieselungsaulage aiibriogt. Fiir 
die Rostschulzwirliung ist die hlikrostruktur der Teilchen 
\\ ichlig urid ail liniid von Mikroaufnahnien aeigt Vortr. 
einen V,-eg z u  einer Diagnostik. Er zeigt die Kristalle im 
lIki\veil%, faseriges Illeioxyl und die lamellare Bleiseifenbildung 
in geni,sen Sorleii Bleiweili, weiterhin die verschiedenen mor- 
Idiologidien Typeti tier E'arberischutzniitte1. Uei der hoeh disper- 
gierteu llennige isi die Gefahr des Sackens nicht vorhanden uiitl 
i i i i i i i  be1;oiiini t vicl ~1e~chiiialJigere Anstriche. Die niikroskopische 
Kornau-.iiiessung irt s c h ~  ieriy uud zeitraubend. Man ver- 
wendet daher dir schneller auszufuhrende Absetzprufung. 
.Vortr. zeigt den EinfluY des Dispersionsmittels auf das 
Sedinieritierungsvolumm. Je hiiher das Scbiittvolumen einer 
Mennige ist, desto hoher ist auch das Absetzvolumen in  dem 
entspreclienden Losungmittel. Die Sedimentierungsvoluinina 
sind uriigekehrt proportional den Benetzunyswarman. Die Be- 
rlc:tzun:_.swariile scheint iiberhaupt sehr wichtig zu win, auch be- 
sic:hen tiier nahc: Hezietiungen zwischen den Anstriclimitteln und 
tit.11 halbflussigen Schrniermitteln. Vortr. glaubt, daD man die 
-scliwierige Mesjung der Uenetzungswarmen durch die Be- 
diniiiiuiig der Setlinientierungsvoluiiiina wird erselzen konnen. 
Die Ueziehung zwischen ~edi~~rent ie ru~~gsvoluni in is  und Ver- 
d;impfungswlrme zeigt einen linearen Verlauf. Ahnliche 
Kurveii erhalt man fur die Reziehung zwischen Sedimen- 
tierungsvoluinen urid Dielektrizitatskonstante. Welchen EinfluD 
die Slruktur aul' die llaltbarkeit der Anstriche hat, zeigt 
Vortr. an der Mennige, die aus kristaIIinem Bleioxyd uod 
iinrorpheni BleJor~tlio~iltimb~,I besleht. D.e einzelnen Kristall- 
Itiirner zcigen sich noch nach 15 Jahren unangegriffen, wlhrend 
tlas I'luiiibat \vt~itgehentl angegriffen war. Vortr. hat dann 
unterbucht, ob bei der Bleiseifenbildung das Oxyd oder das 
Orthoplumbat rt:agiert und konnte feststellen, dai3 das Blei- 
orthoplumbat durch Eiiiwirkung der LeinoIsaure unigesetzt 
wird. Die Festigkpit~eigt:n~eI~aften dea Anstrichs werden durch 
ilie Kornfc.inht:it beeiiiilui.it. (>robe 'I'eilchen geben Anla13 zu 
schwaclien Stellcn in i  Schutzanstrich. Fur  die Beurteilung 
t.iner Farbhaut in ulJ inan ihreii Aufbiiu kennen, inan kann 
hierzii Schnitte ii i i t  tlt:ni Mikrotoni nach G a r d n e r herstellen. 
Vortr. verweist aucli auf die Untersuchungen von J a g e  r , 
uin dann seine Versurhe zu besprechen, bei denen er  alas- 
fl8chi.n anstrich und darchbrach. Den Feinbau des Querschnitts 
enthiillen Farbenietlioden. Man kann durch diese erkennen, 
da13 tl;r Trorkiiung eiiies IAeiniilfilms stufenu.eise von auBen 
iiach innen erfolgt. Vortr. verweist dann auf die Bewegung 
gegen die Verwendung voii Llleifarben, xhIiel3lich noch auf die 
bituiriiiiiisen Aiistrichinitlel und auf die Vorzuge, die man 
durcli Velwend tin2 \ o i l  disperser Meiinige und bituniinosen 
Ansl richen erzielen kann. 

Ikg.-I~aural Dr. S c li u 1 z . BrandenburgWest: ,,Rortschutz." 
In dt:n Jahren 1890--1913 sind 40% der geforderten Eisen- 

niengen durch Rost zugrunde gegangen, es entspricht dies 
eiiierii Wert vou 10 Millionen Mark tliglich. Vortr. bespricht 
die verscliiedenen Ursachen und Theorien des Rostens von 
Eiseii, wobei er aul die K e r 11 s t schc 'I'heorie, die Theorie von 
I l e ) . n  urid B e  u e r ,  sowie die Xolloidtheorie von F r e n  d 
nliht:r eingehl. Alle diese Theorion beziehen sich auf 
ctielliisch reiiics Eisen. 1111 technischen Eisen haben wir 
es ;ibc:r 11 chi niit rerneri Materialien zu tun, sondern wir 
1iobi.n Si)aiinuiigsuiiterschiede uud elektrische Potentialdiffe- 
renzen zwischen den verschiedenen MetaIlen, die an sich auch 
zur I<os;tuiig fuhren. Vortr. bespricht dann die Rostver- 

hiitung durch Verwendung nicht rostender Eisenlegierungen, 
so Chrom-Nickel-Stahl und V.-A.-Stnhl, die sclion weilgehende 
Verwendung gefunden haben. Der Preis dieser nicht rostenden 
Eisenlegierungen ist jedoch noch so hoch, dalj sic nur bei 
hochwertigen Geraten in Frage koninieu, nicht aber fur all- 
geineine Zwecke. Bei der Verzinnung und Vernickelung des 
Eisens kann man nicht von eineni eigentlichen Kostschutz- 
anstrich sprechen. Eineu wirklicheri l<ostsc:liulz slellt das 
Ijberdehen des Eiseus mit Zink dar. Jedoch siud die 
Heizsauren schwer elitfernbar und geben h l a 8  zu Kost- 
bildung. Die Spritzverzinkuag ist nicht allgeltiein auzu- 
wenden, sie ist aucli teurer als die gewShnliclie Verziukung. 
Iler wirtschaftlich wichtigste Schutz bleibt dns Anstreichen 
des Eisens niit Farbanstrichen. Hier uuterscheidet Vortr. 
zwischen den Farben, die trocknende Ole enthalten, dann Nitro- 
cellulosefarben und den bitulriiuosen Stoffen. Die Farbanstriche 
zeigen den Mangel der schnellen Vergiingliclikeit der organi- 
schen Bindenliltel. Es ist bekannt, daii reiner Leiniilfiriiis 
keinen guten Schutz bedeutet. Besser wird die Wirkung durch 
Einkochen Zuni Standol. Einen wertvollen Hostschutz erzielt 
nian erst durch den Zusatz von Farbkorpern. Nach den Unter- 
suchungen der Deutschen Keichsbaliri-(~eselI~;cliel't haben sich 
am besten Bleiniennige und Leinolfirnisse belvihrl. Vortr. steht 
hier in eineni gewissen Widerspruch zu den Angaben von 
Prof. B I o rn. Bei den bei der Ueutscheii Rciclisbalin-(~esellschaft 
durchgefiihrten Untersuchungen zur Feststellung, welche 
Mennige am leichtesten absetzen und wieder aufwirbelbar ist, 
zeigte es sich, da13 das schwere Aufriihren der Meniiige von 
dem Gehalt a n  iiberschussigem Bleioxyd abhsngt. Vortr. weist 
darauf hin, dafi niit Walzhaut behnftetes Eisen eincn grolien 
Widerstand gegen Rostangriff zeigt. Zuni vorubergehcnden 
Schutz eignet sich auch das Einfetten des Eisens mit minerali- 
schen und pflanzlichen Cllen. Vortr. weudet sich dann den 
Prufungsverfahren der  Rostschutzwirkung zu und erwiilint bier 
die Kurzpriifung und die in  der Versuchsanstalt der Reichs- 
bahn-Gesellschaft durchgefuhrten Lagerversuche. Als Pruffornien 
xerden in  der Reichsbahn-Gesellschaft Winkeleiscnbleche ver- 
wendet. Die Form hat sich als sehr zwecknilI3ig erwiesen, 
weil sie die Hauptrichtung zeigt, die bei Eiriickenironstruktionen 
in Frage konimen. Unter den jetzigen Schutzinitteln fur Eisen 
halt Vortr. die standolartigen Anstriche niit BleiweiD fur 
die besten. Von den Sprilzverfahren muD man bei Blei- 
anstrichen absehen. Es ist Aufgabe der Technik, die Spritz- 
verfahren so auszubauen, daW das Zerstluben auf das geringste 
Ma13 beschrankt wird und zweckmYf3ig geeignete Schutzniasken 
geschaffen werden. 

P. fi. W a 1 k e r , Washington: ,,Eini!/e Verfnhren a i r  
I'riifung voa  E'arben und E'irnissen." 

Bei der Untersuchung von Farben urid Firtiissen erhalt man 
oft durch den einfaeheu Versuch des Auskrocknens auf einer 
Glasplatte gute Ergebnisse. Die verschietleneii Stoffe zeigen 
charakteristische Horiiogenitlitsunterschiede, es laasen sich Mal- 
farben und Firiiisse direkt erkennen. Vortr. besrhreibt eine 
lie'he von Methoden, die er in seineiii Laboratcriuni zur Unter- 
suchung der Qualitit der Farben angewandt hnl, so die Bestini- 
mung von Deckverinogen, Hlrte, Weiterbestlndiglieit. Bezug- 
lich dieser gehen die Angaben der verscliiedenen Sachverstiin- 
digen oft sehr weit auseinander. Die Versuche werden aber 
unter den verschiedensten Bedinguugen ausgefiihrt, besonders 
hinsichtlich Licht, Teniperatur und Feuchligkeit. Uin diese 
Schwierigkeiteri zu beheben und die Untersuchungszeit abzu- 
kurzen, sind in  Amerika fiir die I!ntersuchung der Farben 
kiinstliche Wetterbedingungen eiiigefuhrt wordcn, so Ein- 
wirkung von Hogenlicht, Ozon, Fchlagregcm Man hat hierbei 
gute Ergebnisse erzielt. Zuni Schlulj gibt Vortr. eine sehr bc- 
quenie QUditatEprufUng an. Die Farbe wird auf ein Metall- 
dmhtnetz aufgerieben, von Zeit zu Zeit a i r d  die Wasserdureh- 
lassigkeit mit Hilfe von Chlorcalciuin bestininit. 

C. F. I n g a 11 s , Brooklyn: ,.Die Yerwcndung des  Speklro- 
photometers fiir die Farbenbesliniifiung." - W. H. F u 1 - 
w e  i 1 e r , Philadelphia: ,,Ober d ie  Bedeufung der  Yereinheit- 
lichung der  Thermometer fiir die Mitleria1~)riifungen.'' - 
P. W o o g , Paris: ,,Uber die Messung des  Reibungskoeffizienten 
von Schmierolen." - B e 1 a M a r s c h a 1 k 0 ,  Budapest: ,,Neue 
Methoden zur praktischen Beurteilung und Bewertung von Ulen." 



E. N o r 1 i n , Stockholm: ,,Die Priifung der Widerstands- 
fiihigkeit der dlineralole, insbesonders der l'ransformatoren- 
olen gegen Oaytltction durch Luft." 

Die Oxydatron wird von Metallen in verschiedener Weise 
beeiniluRt. Bronze wirkt stark katalytisch, Stahl weniger, Zink 
fast gar nicht. Die Ckydatioii wird weiter durch die Filter- 
inassen bet:inPlitWt. Vortr. jveist auch auf den nioglichen Ein- 
YluB des elektrischen Feldes in1 Transformator hin. Er be- 
spricht dan n die Ausnutzung der Oxydierbarkeit von Mineral- 
olen zur I [erstellung von hljhereri organischen Sauren und 
Saurederiwten, sowie fur die Fabrikaiion von Pel roleumasphalt 
und erortert auI Grund der Eifahrungen, was fur die Prufungs- 
verfahren Yur den Widerstand der Mineralole gegen Oxydation 
von Nutzen seiri kann. Hohere Oxydationswiderstandsfahigkeit 
mussen die Tri~nsformatorenole zeigen, die Zylinder- und die 
Motorenole, dio Turbinen- und Kompressorenole. Vortr. gibt 
dann eine Ubersiclit uber die Methoden zur Priifung der 
Widerstandsfiihigkeit der Mineralole gegen Oxydation. Bei 
den Methoden ziir Bestimmung des Oxydationsgrades ver- 
weist e r  besoiiders auf die Wollfadenmethode mit Kupfer- 
katalysator noch S t a g e r. Er erortert dann die Methoden zur 
Typemprufung iind Kontrollprufung bei der Lieferung. Die bei 
'den Transformatorcmole vorliegenden grofieren Erfahrungen 
konnen auch fur die Prufuiig anderer Ole nutzbar gemacht 
werden. Zum Schlufl erortert Vortr. einige im Staatlichen 
Prufungsamt in Stockholni erhaltenen Untersuchungsergebnisse 
bei der Prufung des Widerstandes der Mineralole gegen Luft- 
oxydation. 

Dr.-Ing. Dr. jur. f[ i 11 i g 13 r , Berlin: ,,Priifung der Schmier- 
mittel in Ileutschlund." 

Die Arbeiten des Ausschusses fur Schmiermittel im 
Deutscheu Verband fur die Materialprufungen der Technik 
erstreckteii sich in  erster Linie darauf, die iiblichen Prufungs- 
methoden zur Untersuchung der Schmierole so auszugestalten, 
daB sie norrnalisierbar sind und in  jedem Laboratorium mit 
ausreicherider Geniiuigkeit wiederholt werden konnen. Nach 
dieseii Gesichtspunkten wurden Apparate zur Bestimmung des 
Flamm- uiid des Stoclrpunktes entworfen und erprobt. Bei den 
mit dem ublichen .Laboratoriumsgeriit ausfuhrbaren Prufungen 
wurden die Methoden nachgepruft und schiirfer gefaijt (Ver- 
teerungszahl, Asphaltgehalt, Emulgierfahigkeit). Besonders 
wichtig erscheinen Studien ziir Festlegung der fur die einzelnen 
Prufungeii zuldssigen Toleraiizen, die durch die Pruffehler und 
die Hersiellurigsver Cahren der Ole gegeben sind. Von che- 
mischen zu normalisierenden Methoden sei erwlhnt die Emul- 
gierung; die Oxydierbarkeit ist ein noch zu unbestimmter Be- 
griff, man weiB noch zu wenig von den VorgangaP. -ak.dtil3 eine 
Methode als Norm angegeben werden konnle. Vort'i. Aiihnt 
die von F r a n k  ausgearbeitete Methode zur Analyse von 
kleinen Mengen 01. Es werden Flammpunkt, Viscositat, 
spezifisches Cieuicht, Sauregrad und Asche bestimmt. Die 
Methode hat x. B. bt:i der sogenannten Alterung, die moglichst 
klein seiri soll, Anwendung gefunden. Die Chemische Reinheit 
ist kein Mafi iur die Schmietfahigkeit. Diese wird durch Fett- 
sauren erhoht. Vortr. eraahnt  die Arbeiten von V i e b i g  
und K i s s  k a l t .  Der Ausschui3 ist sich dariiber klar, daB die 
bisherigeri Prufverfahren zur Unterscheiduiig der Ole und zu 
ihrer Ideiitifizieruiig wohl drenlich sind, daR sie aber nicht aus- 
reichen, um die Sc1iuiiereigt:nschaften des tiles im praktischen 
Betriebe eirm andf rei zu kennzeichnen. Es wird deshalb be- 
sonderer Wert auf die Ausbildung von Priifmethoden geleg!, 
die den Verhiiltnissen bei der Olverwendung mehr Rechnung 
tragen. %urzt:it ist nocli nicht gekllrt, ob physikalischen Kon- 
stanten, z. B. Ober Ilachenspannung, Randwinkel, Benetzungs- 
verinogeil, spezifische Warme usw. bessere Grundlagen fur die 
Priifung bieten konnen. 

G. V. L. il h e c h o t , Philadelphia: ,,Viscositiitspriifung von 
Petroleum." -- H. !$ t a g e r , Baden: ,,Neuere Untersuchungen 
an Dampfturl)inenolrn." - A. R. M a t  t h i s  , Charleroi: ,,Bei- 
trug zur Unfersuchung der Turbhenole,  Yransformatorenole 
und Automobilole." 

W. I-[. F u 1 w e i 1 e r , Philadelphia: ,,Die Untersuchungen 
von Kohle ,und Kolcs." 

Bis vor kurzern hat man nicht berucksichtigt, daB die Kohle 
nicht homogen ist. Die Amerikanische Chemische Gesellschaft 
hat 1909 eine Methode fur die anniihernde Untersuchung der 
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Kohle angegeben, aber sich nicht mit der Sortierung hierbei 
befaRt. Die Kohle wird in der Regel nach Lieferungsbedingungen 
verkauft. Das Bureau of Mines hat die Frage der handels- 
technischen Methode fur  die Untersuchung groBer Kohlenmengen 
aufgenommen. Die Kohlen sollen durch Aufnahme gleich- 
niafiiger Proben untersucht werden, und zwar Proben aus 
groRen Mengen, die es gestatten, die Verunreinigungen zu ver- 
nachlassigen. Die Kohlenmenge mu6 so gewahlt sein, daR die 
groBte Nlenge der Verunreiniguiigen im Vergleich zur Kohleii- 
menge nur gering ist. lm zweiten Tell der Arbeit bespricht 
A. C. F i e 1 d n e r den gegenwlrtigen Stand tier Analysen- 
methoden fur die Untersuchungeri von Kohle uncl Kolrs in den 
Vereinigten Staaten. 

I. J. W i r t z ,  Haag: ,,Uber die Untersuchung van Stein- 
kohle." 

Prof. P. S c h 1 a p f e r , Zurich:_ ,,Neuere Gesichtspunkte 
f u r  dteA2tsfiihrung'von Brennstof funtersuchungen." 

Die technische Entwicklung und Zugrundelegung von 
Analysen fur die Bewertung der Brennstoffe machen es not- 
wendig, die Analyseninethoden inoglichst zu vereinheitlichen 
und zu vervollstandigen, ohne dai3 sie zu zeitraubend sind. Es 
scheint besonders notwendig zu sein, bindende Ausfuhrungs- 
vorschriften zur Bestinimung des Wassergehaltes und der 
fluchtigen Bestandteile der Brennstoffe aufzustellen. Heute 
herrscht auf diesem Gebiete eiri groi3er Wirrwarr. Die Ge- 
sichtspunkte, die fur  Durchfuhrung dieser Forderung maD- 
gebend sind, werden beleuchtet. Die Einheitliehkeit fur  die 
Bezeichnung des oberen und unteren Heizwertes wird gefordert. 
Es sind Gleichungen fur die Berechnung der Verdampfungs- 
warmen, des Verbrennungswassers aufzustellen. Die Prufung 
des Verhaltens der Kohlenaschen bei hohen Teinperaturen, ist 
fur die vollstandige Untersuchung von Brennstoffen notwendig. 
Es sollen deshalb moglichst einheitliche Prufverfahren aus- 
gearbeitet werden, wie das Verhalten der Kohlenaschen gegen- 
uber feuerfestem Material im Laboratorium gepruft werden 
soll. Wichtig sind ferner die Bestimmungen des Zundpunktes, 
der Brenngeschwindigkeit und der Reaktionsfiihigkeit fester 
Brennstoffe. Die Bestimmungen des Wassergehaltes sollen 
nicht im Trockenschrank, sondern direkt mit der Xylolmethode 
durchgefuhrt werden. Die Verkokungsmethode, die fur die 
Technik von groder Bedeutung ist, m a t e  vereinfacht werden; 
Vortr. verweist auf die Arbeiten von K a ni m e r e r und 
S c h u 1 z , Dortmund. Bei der Bestimmung des .Aschenschmelz- 
punktes weist Vortr. darauf hin, d& man keinen scharfen 
Schmelzpunkt erhalt, denn es handelt sich nicht um einbei tkhc 
Sifikate, sondern um Gemenge. Die Reaktionsfahigkeit, die 
von K o p p  e r  aufgewarrfen wurde, steht in  letzter Zeit im 
Vordergrung aes Interesses. Vortr. versteht unter der Reak- 
tionsfahigkeit die Geschwindigkeit, mit der sich der in  be- 
stimmter Kornung angewandte Brennstoff mit den angewandten 
Gasen in  Kohlensaure und Kohlenoxyd umwandelt. Die Be- 
wertung der Brennstoffe mu6 dahingehen, wie sich die Brenn- 
stoffe bei steigender Temperatur gegen die Gase, mit denen 
sie reagieren sollen, verhalten. Aus dem Diagramm erkennt 
man die Anderungen, die die Reaktionsfahigkeit bei geanderten 
Bedingungen erleiden kann. Die Aschenbestanclteile verzogern 
oder beschleunigen die Reaktionsfahigkeit wahrend der Ver- 
brennung. Nach H a u s e r tritt die Kornung gegenuber allen 
anderen Faktoren zuruck. Die Ermittlung der Reaktions- 
fiihigkeit ist ein gewisser Mai3stab fur die Beurteilung der 
Brennstoffe auf sein Verhalten, namentlich hinsichtlich der 
Zundung und des Anlassens der Reaktion. Dies ist von 
praktischer Bedeutung fur die Kohlenstaubfeuerung oder bei 
solchen Anlagen, wo die Ziind- und Brenngeschwindigkeit von 
EinfluB ist. 

Prof. E. N o r 1 i n , Stockholm: , ,Obey &a Untersuchung 
der Kohle." 

Dr. Ir. F. J. N e 11 e n s t e y n ,  den Haag: ,,Neuere Asphalt- 
theorien." 

Asphalt ist ein stark geschutzter Kohlenstoffoleosol. Er 
enthalt drei Hauptbestandteile : die Kohlenstoffpartikel, die 
Schutzkorper und das Medium. Die Kohlenstoffpartikel bilden 
zusammen mit den Schutzkorpern die Asphaltmiszelle. Wichtig 
fur die Verwendung des Asphalts u. a. fur StraDenbau ist die 
Stabilitat des ganzen Systems, welche erstens abbaqgt vom Ver- 



hdtnisse'zwischen Miszell und Medium. Wird das Asphaltmiszell 
dnloslich, ohne daS es selbst zerstort wird, so tritt die so- 
geuaiinle reversible Plockuug auf ; dies geschielit bei der 
I<esliiiiniung der Asplialte mit Benzin. Es hat sich heraus- 
geskllt, daW tliese Plockung fast ausschlieDlich von der 
~ireiizflaclierispannu~ig zwischen Miszell und Medium abhangt. 
Fliisbigkeiteii niit einer niedrigen Oberflachenspannung, wie 
l3enziri und Ather, sirid Flockungsagentien, wahrend Stoffe niit 
ciner hoheren Oberfllclienspartnung, wie Benzol, Losungsmittel 
sind. Die kritische Oberflachenspannung bzw. auf Flockungs- 
t'lliigkeit ist uiigefahr 24-25 dyn/c.M. Tetrachlorkohlenstoff 
hat tliese OberlllchensI)annung, und krinn dadurch als Stabili- 
tiitsrcagenz gebraucht werden (Erklarung der R i c h a r d s o n - 
scheri Carbonpriifung). Wird das Miszell selbst zerstort, so tritt 
irreversible Flockung auf ; hierbei wird das Adsorptions- 
verhiiltnis zwischen den Kohlenstoffpartikeln und den Schutz- 
ltorperii gestiirt. Auch bei der Misehung von Asphalt mit 
niineralen Bestandteilen spielt die Adsorption eine wichtige 
Rollth. Vielleicht wird der Wert eines Filters von seinen ab- 
sorbierenden Eigenschaften abhangen. 

Prof. 0. G r a f , Stuttgart: ,,Uber die Priifung Ton Bauholz." 
- -  1)r. J.  Ph. 1' f e i f f e r , Delft: Jortschrille in  den rnoder.nen 
ir.isrenuclinftliclren Methoden rlcr Holzuntersuchung." 

.U. 1;. C: e I 1  e r i e I ,  Paris: , ,Vber die kilnstliehe Alterung 
i w n  IIolz und die Unlerscheidung aon jungem Holz ,  allem H o l z  
(stid liiinsllich geallerlem llo~z.' '  

Jungcs Holz ist fur die nieislen Verwendungszwecke u11- 

geeigiiet, deshdb beschlftigt nian sich seit langem niit dem 
Problem, friscli gefalltes Holz durc,h geeignale Behandlung die 
gest~hiitz1c.n Eigenschaften des iiaturlich gealterten Holzes zu 
verleihen. Mail hat zu diesein Zweck Lufttrocknung, Dampf- 
Irocknung und dergleirhen inehr versucht, diese Behandlungs- 
weisen sirid j d o c h  uiizureichend, um die Uinwandlungen zu 
gel\ Qliren, die die Holzbestandteile durch die Zeit erleiden. 
I n  Frankreich benutet man seit einiger Zeit Ozon. Die 
Zeitdauer dieser Behandlung betragt je nach der Dicke 
der Stiicke 3 - 6  Wochen. Es kommt nun darauf an, xu be- 
sfiiiinieii, ob eine besfiiiinite Holzprobe genugend gealtert ist. 
191; begann Vortr. sich mit der Frage zu beschlftigen, ob 
iiiaii durch niikroskopische Untersuchung der Zellen oder durch 
cheiuisclie Unlersuchung der atherkchen Ole, Harze und des 
'I'annins cine Unterscheidung des Alterungsgrades herbeifuhren 
ltonnte. In neuer Zeit ist von H. L y o n ,  G. F r o n t und von 
F o u r 11 i e r vorgeschlagen worden, die Messung des PH des in 
Wartser loslichen Teils vorzunehmeri. Zum Schl\ifi betont 
Vortr., tiat5 tiit: beschleunigte Trocknung grundsatzlich von der 
Ozoriisierurtg verschietlen it, &l bei dieser wichtige charak- 
tcristische klolzbestandteile, wie iitherisrhc, gle, Harze, 
Stiirlie usw., verandert werden. 

J. A. N e w  1 i n ,  Madison: ,,Die Enfwicklung der Hole- 
pritfung i7b .1merika." 

111 der S c 11 1 u I3 s i t z u 11 g weist der Vorsitzende Direktor 
S t o r k daraul hin, dalJ die Bemuhungen, eine neue Form fur die 
intrmationale Zusaninienarbei t im Verband fur die Material- 
liriifung der 'I'echnik zu finden, zum Erfolg gefuhrt haben. Die 
Komniission ist zu deni ReschluB gekonimen, eine neue Organi- 
sation zu schaffen: 

1. Der Same des Verbandes ist ,,Neuer Internationaler 
Verband fur die Materialpriifungen der Technik". 

2. Der Zweck des Neuen Interriationalen Verbandes fiir 
die Materialpriifungeu der Technik ist, die internationale Zu- 
saininennrbeit auf dem Gebiete der stoffkundlichen Forschung 
zu sichcrn, sowie den Austausch der Forschungsergebnisse und 
tler Iienntnisst: auf dein Gebiet der Materialpriifung zu schaffen, 
tluixh die Organisation von Kongressen in  Zeitraumen von min- 
debtens drei und nicht niehr als fiinf Jahren, je nach der Lage 
tler Ilnlstiindc.. Der neue Verband kann jedoch entsprechend 
deli jeweiligcii Bedingungen auch andere Methoden zur Siche- 
ruitg der internatioiialen Zusammenarbeit aufnehmen. Die 
Fritge der Normalisierung der Materialien ist nicht Sache des 
Ve rbxndes. 

3. I'ersiinliches Mitglied kann jede Persor? werden, die an 
der Materialprufung interessiert ist, sofern sie a) Mitglied 
ciries nationalen Verbandes fiir die Materialprufungen der 
Technik ist, oder b) in Landern, wo solch ein Verband nicht 

besteht, Mitglied einer anderen angesehenen technischen oder 
wissenschaftlichen Vereinigung ist. Firrnen und Korperschaften 
lrijnnen die Mitgliedschait erwerben, wenn sie Mitglied de:: 
nationalen Verbandes sind. Sie zahlen den doppelten Mi!- 
gliedsbeitrag wie personliche Mitglieder. 

4. Der personliche Mitgliederbeitrag betragt 1 $ pro Jahr. 
5. Der Seue Internationale Verband fur die Material- 

prufungen dcr Technik wird geleitet yon dein Standigen Aus- 
schuf3, bestehcnd aus je eineni Mitglieti cines nationalen Ver- 
bandes, sofern dieser miridestens 20 Mitglieder beini Inter- 
nationalen Verband hat. Jedes AusschuWmitglied R-ird voni 
nationalen Verband gewlhlt oder dort, wo kein nationaler Ver- 
band besteht, durch eine andere technische oder wissenschaft- 
liche Vereinigung des Landes. 

6. Der Standige AusschuB hat den Vorsitzenden und den 
stellvertretenden Vorsitzenden fiir den nachsten KongreiS zu 
wiihlen und hat bis zum nHchsten IiongreB ini Amt zu bleiben. 
Er ist bemiichligt, fiir besondere Zwecke Sonderausschiisse ZII 
bestellen. 

7. Der Standige Ausschurj ernennt ein Mitglied zuni 
ehrenaintlichen Geschaftsluhrer ; dieser fiihrt den Schrift- 
wcchsel, die Geschafte des Verbandes. Er nininit die Mit- 
gliederbeilrage ein und kann bezahlte IIilfskriffte einstellen, 
deren Hezahlung durch den standigen Ausschufi erfolgt. 

8. Der Stlndige AusschuB hat sich niindestens einmal ini 
Jahre ZLI versainnieln, die Kongreflausschiisse zu bestellen un<l 
Vorschliige zu genehmigen, e r  hat die Wahl der Vorsitzenden, 
stellvertretenden Vorsitzenden und Abteilungsvorsitzenden fur 
den niichsten KongreW vorzunchrnen. Der Standige AusschuB 
hat das Itecht, offizielle Vertreter der Regierungen und Re- 
horden zu den Kongressen einzuladen. 

Die Vorschlage fanden einstinmige Annahme. 
Der nachste KongreB 5011 1931 in Zurich stattfinden. ZUI!; 

SchluB schlagt der Vors. vor, Regrut~ungstelegraninie an Prof. L e- 
C h a  t e l i e r und Prof. E x n e r zu senden. Ini Anschlurj hierari 
bittet Dr. (I z a k 0 ,  auch den Altmeister der hollandischen 
Materialpriifungswissenschaft, Herru v a n  d e r K 1 o e s , Delft. 
ein Begriil3ungstelegramni zu senden, was einstiinmig an- 
genoinmen wurde. Prof. Dr. H o S , Zurich, dankt dafur, dall die 
Delegierteiiversaniinlung beschlossen hat, den nachsten KongreB 
1930 oder 1931 in Ziirich stattfinden zu lassen und ihm die 
Ehre erwiesen hat, das erste Sekretariat tles neuen Inter- 
nationalen Verbandes zu ubertragen. 

Jahreshauptversammlung 
der Deutschen Gesellschaft fiir Gewerbehygiene 

in Hamburg, am 30. September 1927. 

IJnter den etwa 700 in- untl ausliiridischen Teilnehmern 
waren das Iteichsarbeitsministeriuni, das Reichsgesundheits- 
amt, das Reichsversicherungsamt, die sozialen Ministerien 
samtlicher groaeren deutsrhen Lander, zahlreiche auslandische 
Gewerbeaufsichtsbehorden, insbesondere Osterreichs, der 
Schweiz, Daiiemarks, Schwedens und Ruljlands, samtliche ham- 
burgische Behorden, Vertretungen der Arbeitgeberorganisa- 
tionen, der Gewerkschaften, der Krankenkassenverbande, der 
Berufsgenossenschafteii usw. verlreteii. Vorsitzender Geheim- 
rat Dr. A r t h u r v o n  W e  i n b e r g ,  Frankfurt a. M. 

Verhandlungsthenia des ersten Tages: ,,D i e B e d e u t u n g 
d e r F3 e 1 e u c h t u n g f u r G e s u n d h e i t u n d 1, e i s t u n g s - 
f a 11 i g k e i t." Ersler Berichterstatter Oberregierurigsrat Prof. 
Dr. H o 1 t z ni a n n , Karlsruhe, Badischer Landesgewerbearzt : 
.,Uber Gesundheifliche Augenschadigungen durch Lichl." 

Lichtschaden treffen denjenigen Teil des Auges, welcher 
die betreffenden Strahlen absorbiert. Blendungen gehen von 
den bis zur Netzhaut vordringenden leuchtenden Strahlen aus 
und konnen dort Ausbrennungen zur Folge haben. Die unsicht- 
baren Strahlen von kleinerer oder groljerer Wellenlange 
dringen mekt  nicht so weit vor. Sie verursachen Entzundungen 
an der Bindehaut oder schadigen wie die Ultrarotstrahlen die 
Linse und erzeugen Star. Naturliche Schutzvorrichtungen des 
Auges sind das Farbpigment der Regenbogenhaut, die reflek- 
torische Pupillenverengerung und der Lidschlag. Mangelhafte 
Beleuchtung bei der Arbeit verursacht iibermaaige Akkom- 
modationsanstrengung, Blntandrang nach dem Kopfe, Kopf- 
schmerz und RStung der Augenbindehaut. Die Kurzsichtigkeit 




